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Portamolde Serie “A” W

El disefio basico estandar requerido con mayor frecuencia en la Industria del plastico, es el portamolde con ensamble Serie“A” debido
a la gran variedad de aplicaciones en la fabricacion de articulos de plastico. Sus principales caracteristicas son: - alta funcionalidad
y - bajo costo.

Se fabrican en una amplia gama de combinaciones dimensionales (6" X 6" hasta 26" X 36") Esto permite al consumidor hacer su
seleccion, optimizando sus areas de trabajo con relacion al costo.

PLACA DE SUJECION SUPERIOR
PLACA PORTACAVIDAD “A

PLACA PORTACAVIDAD “B"
PLACA DE RESPALDO

PLACAS PARALELAS (PUENTE)
PLACA DE SUJECION INFERIOR

PLACA DE EXPULSION
PLACA RETENEDORA

Portamolde Serie “B”

Este ensamble es una version modificada de la serie“A”. La diferencia principal es la eliminacién de dos placas, |a placa de sujecién
superior y la placa de respaldo. Esto hace de este tipo de ensamble, una opcion de mas bajo costo.

Este tipo de ensamble generalmente se especifica en moldes para inyeccion de plastico con una sola cavidad o bien en moldes para
inyeccion de aluminio. Se fabrican practicamente en cualquier combinacion dimensional.

PLACA PORTACAVIDAD “A"

PLACA PORTACAVIDAD “B"

PLACAS PARALELAS (PUENTE)

PLACA DE SUJECION INFERIOR

PLACA DE EXPULSION PLACA RETENEDORA
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Portamolde con Placa Flotante M

El ensamble de esta serie es similar al ensamble serie “A’, con una placa flotante
Se fabrican con 5 6 6 placas, es decir, con o sin placa de respaldo.

5 PLACAS

PLACA DE SUJECION SUPERIOR
PLACA PORTACAVIDAD “A"

PLACA FLOTANTE X
PLACA PORTACAVIDAD “B"

PLACAS PARALELAS (2)

PLACA DE SUJECION INFERIOR

PLACA RETENEDORA
PLACA DE EXPULSION

6 PLACAS

PLACA DE SUJECIBN SUPERIOR
PLACA PORTACAVIDAD "A"

PLACA FLOTANTE X
PLACA PORTACAVIDAD“B"

PLACA DE RESPALDO
PLACAS PARALELAS (2)

PLACA DE SUJECION INFERIOR

PLACA RETENEDORA

Portamolde Serie “T” PLACA DE EXPULSION

Estos son usados en moldes que requieren 2 placas flotantes y se fabrican en todas las dimensiones especificadas en la serie “A”

PLACA DE SUJECION SUPERIOR Y - T
PORTACAVIDAD “A"

PLACA FLOTANTE X1
PLACA FLOTANTE X2

PLACA PORTACAVIDAD"B"
PLACA DE RESPALDO
PLACAS PARALELAS (2)

PLACA DE SUJECION INFERIOR

PLACA RETENEDORA
PLACA DE EXPULSION




m PLACAS PARALELAS (PUENTE)
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Portamoldes Estandar Serie-A ¢ )
W

CPACSA ofrece portamoldes de importacion, asi como portamoldes de fabricacién nacional apegados a las normas y estandares
vigentes en el mercado nacional. Estos ultimos podemos ofrecerlos practicamente en cualquier geometria y dimension requerida.

Materiales utilizados en fabricacién
nacional.

Todos los portamoldes se fabrican
segun necesidades del cliente, como
referencia describimos algunos tipos
de acero utilizados.
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PLACA DE SUJECION PARTE FIJA
PLACA PORTACAVIDAD “A

PLACA PORTACAVIDAD “B”
PLACA DE RESPALDO

PLACA DE SUJECION PARTE MOVIL

PLACA DE

PLACA RETENEDORA EXPULSION




Portatroqueles de Forma

Los portatroqueles con nimero de catalogo aqui recomendados, sélo son algunos
con las dimensiones mas comunes en los diferentes tipos, sin embargo, CPACSA recibe
ordenes especiales en geometria y dimensiones; podemos fabricar practicamente en
cualquier tamano y con el sistema de ensamble que usted necesite (postes y bujes fijos,
desmontables, embalados, desmontables cénicos, etc.)

TAELIDAS EN MILIME | HUS

CATALCGD A B D E G H | J K M N 0 R
ACERO
N 76 76 45 43 19 120 133 B5 73
J
T303 R 3 35 7 & 1
U 101 100 27 22 19 76 152 141 1 Bb 75
CZ0AR 30 2 ke
505 E Y 75
e [ 127 25 : 184 200 139 107
0505 R 38 34 i & 1z
U507 E EE 3
127 178 5 - 308 90 139 5
bt ~ - 25 139 184 35 228
U604 E 3 31
152 101 A = F 139 209 234 14 a5 35
0604 R 38 3] te
G605 E EE: 3
159 127 25 209 334 139 107 ;
0605 R PP 38 132 35 171
8506 L 38 3
165 152 25 222 260 165 120 5
6506 R o ! FPy 38 139 i 35 196
TGOS E ET 3
152 775 S 200 373 244 168
60y R 44 18 188 38 282
0705 T I8 3
178 127 ; 22 254 139 107 5
T - - 25 139 | 222 33 171
7507 F I i
197 178 5 5 234 66 190 136 5 .
7507 R PP 3a o = 4 = 225
MEDIDAS EN PULGADAS
CATALOGD A | B [3) E 5] H | b | K M N o R
ACERO
GENEN= 7 |
3 3 34 3 -314 5-1/4 3-3/8 7 7 43/
0303 1 A 1 - g 2 =
0204 E | i
a a 3/4 3 5 634 4348 3-3/8 1 5.3/
0204 R 1174 T = =
0505 E 174 i )
5 5 : : 1 1 7-1/4 3-174 5-142 4174 1-1/2 6311
0505 R Y 1774
0507 E ] 174
. =t (R 5172 ; a1/ 71/2 ERT, A
0507 R 3 i 1374 1-1/2 1 7-i4 ! 5-1/2 1-3/8 °]
ER =7,
s [ 4 Y Tt 1 5102 B/ | 914 4172 334 | 1308 5.3/
0604 R 1-172 1-1/4
0605 E Y5 1174
& 5 : : 1 512 8144 9174 5.1/2 A-1/4 1378 6374
0605 R 1374 1172
5506 C CEay ) 1774
£-1/2 6 1 512 4 | 10/4 6-1/2 43 i 134
6506 R 13/ 112 i 4 f= ?
0RO E ] A
- & 9 Bl - 1-1/4 7304 g4 | 10374 9.5/8 6-5/8 1-1/2 11178
T09 T T34 172
0705 F 1172 1-174
7 5 i 5472 / 10 5142 2 '
0705 R 1344 172 Rl 4-3/4 3 1/4 1-378 6374
g 712 7 B B 1 7374 14 | 1012 | 7472 5-3/8 1-3/8 8-7/8
i =3 =1 i) 17 =3 a -7
7507 1 134 1972 { &




MEDIDAS EN MILIME THOYS

CATALOGO A i 8] E G H J K M M 0 R
ACERQ
PE; EES
OJgus 173 254 i 31 196 235 55 269 184 38 311
0710R Ei] =
DBOSE - 5 El]
203 127 25 196 254 139 108 35 177
0805 R P ] 38 29 '
0RGET 38 3
203 152 5 5 165 35 i
as0aE 38 31
216 203 96 266 216 152 35 5
8508 R PE T E 19¢ 292 5 754
0 az
i 202 280 % 31 238 260 105 255 196 38 338
0271 R 57 50
38
bonsh 228 152 2 25 238 374 e 165 120 35 196
0906 R e =
A7 E E¥ Ere n
i [ = ]
S 254 178 - — 31 434 308 i35 193 139 228
m2E = 50 L ;
ML 305 38 305 371 323 215 42 368
012R 57 0 387
1708 E 55 a
280 203 : 336 219 158 42
1108 R : 57 50 ) C: e 368 2498
1210E 50 22
305 254 ; 1 356 274 190 48 1
1210R 57 50 38 35 5 406 318
MEDIDAS EN PULGADAS
CATALOGD) A i D B & 0 ] K M N 0 R
ACERO
g710E 7 10 Vet 22 1/4 10-1/2 10-548 7-1/4 1-1/2 12-1/4
0710 T 2 E G | 2
805 E 1772 74
8 37 ; oY 414 I3/8 | 63/
0805 1t 2 1-3/4 T-172 1 7-3/4 10 i 54142 /
it = 6 LB L= ] | 6102 4344 188 | 734
o 1 =3¢ =3
0806 R 134 1172 7=/ th e
8508 E . 1172 1174 .
2172 1 5 1 & 1-3/8 10
e g - — 73 | 1wz vz | sz j
0511 E 2 13/
8 3 i , - 7344 12 | 13174
TEITF 1 PR 3 4 g 10-1/4 12 11-5/8 ]
EAS 2 11,2 T-174 } ] , = W, .
’ it =
0006 R ° 73/ -1/ # 02t i Sl
1007 E 1374 1172
. [ k- ) " st -1 9
1007 R 7 3 1374 4 g 12 13-1/4 i-5/8 = t
1012E 2 1374
10 1 , 142 74 oy 30 172 -5 | 14172
e 2 — - 12 124/ 1514 | 1234 /
1108 C 2 1-344
& Ay L . 6144 158 | 10-144
1108 R g A 3 4 o 131, 1412 | 658 j
1210 F 2 1-3/4
12 10 -142 6 10-3/4 7142 1-7/8 12-142
210 A 3 s (- ' ! '




Portatroqueles de Forma

MEDIDAS EN MILIMETROS

CATALOGO A B D E G H J K M N 0 ]
ACERO
_ 140BE | 4ep 152 20 44 a1 356 475 457 168 136 50 212
1406 R 57 50
. B 228 = 54 38 356 425 457 LEH 178 50 292
1409 R 63 50
14T E 57 50 f ]
279 . : 356 457 298 50 342
T 356 - = 38 425 203
Ta14E = 57 50 > 2
: 356 : 356 457 374 242 50 419
1414 R S8 63 50 i 28
1708 E 50 24 0 3
__170BE | a5 203 ; 426 533 222 1 50 266
1708 R % 57 50 - i 63
L VIREE 279 3 o 3@ 426 498 533 298 203 50 342
711 R 63 50
1714 E 57 50 ]
| WA 356 426 533 374 24 50 419
1714 R 5 B3 50 36 496 242
2009E an 228 50 44 ag 426 565 608 248 180 50 295
2000 R 57 50
2012E 57 50
508 305 38 426 566 608 323 219 50 a7
2012 R i 63 50 3
2014 E 57 50
356 426 : 608 374 50 422
e 508 = > 38 566 244
MEDIDAS EN PULGADAS
CATALOGO A B D E G H J | K M N 0 R
ACERO
. Y
o [ 2 Ll 1-1/4 14 16-3/4 18 6-5i8 5-3/8 2 8-3/8
1408 R 2174 2
1409 E 14 g 2 1al 2 1-1/2 14 16-3/4 18 9-3/4 7 2 11-112
1409 R 2-1/2 2
1411 E 14 11 2-1/4 k. 11/2 14 16-3/4 18 11-3f4 3 2 13-1/2
41R 2472 2
- 14 2'"_4 2 1-1/2 14 16-3/4 18 14-3/4 9-1/2 2 16-1/2
1414 R 2-172 2
T 1y 8 < IO 1M paiul| 1912 21 834 | 612 2 10-1/2
1708 R 2-174 2
_NE 1 4 1 24 : 12 | 1834 | 19112 21 11-3/4 8 2 13-1/2
711 R 2.1/2 2
e EN 4z 14 2-1/4 d 112 | 1634 | 1912 21 1434 | 9112 z 16-1/2 7
1714 R 2112 2
__2009E | g g 2 1-3/4 1-41/2 16-3/4 22-1/4 29 9-3/4 7-1/8 2 11-5(8
2009 R 2.1/ 2
2012E | o 12 2-1/4 2 142 | 1634 | 2218 | 2 1234 | 858 2 14.5/8
2012R 2112 ?
2014E | o 14 2V £ 142 | 134 | 22114 24 14314 | 958 2 16-5/8
2014 R 2172 2




Portatroqueles Rectangulares
de dos Postes

El nimero de catdlogo de esta serie estd formado por las dimensiones de las letras A y B (area (til) asi como los espesores de
las placas.

MEDIDAS EN MILIMETROS

No,CATALOGO n B D E G H 0 R
ACERQ
| CARE 203 152 38 i 25 133 35 200
U808 2R 44 38
0808 2E 38 1
e ; 20 25 133 35 253
0808 2R e b 44 38
1006 2F 38 37 .
- - B 152 25 177 38 200
1006 21 44 38
1008 2E 38 37
oo : 2 31 177 38 256
1008 21 . i 44 38 ! i
1010 2E 44 38
| — - 31 T I8 an
1010 2R £ 42 50 44
| TZome bl 165 38 2 31 206 44 206
1208 21t 44 38
1208 2E 44 35
- T - 304 203 31 216 a4 260
1208 2R 50 14
1210 2 44 38
B | 33 2la 44 N7
1210 2R i He 50 44
1406 2E 44 33
= 155 152 31 266 44 200
1406 2R 50 14
. :
LAE_ 355 203 2 28 31 266 44 260
1408 2R 50 44
| T4 1535 253 e 2. 38 266 44 317
1110 2R 50 11
MECIDAS EN PULGADAS
No.CATALOGO | A B D r G " 0 R
_ ACERO N | E—
UB06  ZE | 8 - -1/ | 1-1/4 . " 38 s
0806 2R 134 1107 i = :
08 2t =12 14 s}
e 8 & 5-14 -3/ 10 H{
0808 2R 134 | 1172 i e L
w006 2k 1-1/2 | 1-174 1.4
| e 10 6 1 7 1-1/2 7-7/8 ==
1006 2R 134 | 1.1 &
1008 2E 1-1/2 | 1-1/4
| hehiee el 10 & 1-1/4 -1/ 10-1/8 B N
1008 2R T34 1172 ! 3 T ! 120 {
1010 2k | 1-3/4 ® = .

| 1-1/4 7 1142 12-1/4
1010 2R 2

1206  2E 1-172
——— 1-1/4 B-1/2 1-3/4 a-1/8

3
1
1
1206 2R 1:3/4 | 1142 L _.1
1208 oF 134 | 117
1
I
1
1

|- —— 12 g 1-1/4 8-1/2 1-3/4 10-1/4
1208 2R 2 -3/4 |:|
1210 2F 1e3/4 | 14172 -
e 12 10 1-1/2 B-1/2 134 12-1/2 T
1210 2R 2 -3/4 B
13/4 | 117
H0eE 26 14 & S Ve 2 L m 10-142 1-3/4 3-1/8 l

1406 2R 20| 13
g

1408 IF 1-3/4 | 1122 H‘ E «— —-! D }'*
R 14 8 11/4 10-1/2 1-3/4 10774
1408 2R 2 1-3/4
1410 ZE 13/4 | 1142
14 10 f 1-1/2 10-1/ 1-3/4 12-172

1410 2R 2 1-3/4




Portatroqueles Rectangulares
de dos Postes

MEDIDAS EN MILIMETROS

CATALOGQ A it} o £ G H (o] R
ACERO
AR R EAE e e
1606 7R 56| 44
1608 2F | 406 | 203 |2 | 38 | 35 (3597 |ae | 266
1608 2R 50 | 4
5
L o e W W B L PR
1810 2R 50 | 44
1612 2F | 408 | 304 2 | 38 | 3 |37 |4 368
1812 2R 50 | 44
1B 40| sl S8 ol el e 266
1808 2R su | 44
181 F g4
810 2 | 455 | 293 B w |es |aa | 37
1810 2R 50 | 44
1812 ZE o 44
456 | 304 |20 33 | 388 | 368
1812 2R 57 50
O c foN sz =t Bl el | 26
2006 2R 50 | 44
2003 2 sg7 | sea 122 B gl a | aa | 286
2008 2R 57 | 30
2000 & | g | g5y 50 a8 | ], -
2010 7R 57 | 30
02 % | s a5 2 B oo e s
2012 2R 57 | 350
2014 2F z = 50 4 i -
508 | 356 —— : 38 | 418 |44 418 )
2014 2R 57 | 50 MEDIDAS EN PULGADAS
221 2F - . f a4 - =
i 558 | 336 i | | a8 a4 418 A Il b B 5 H 2 i
2214 2R 57 50 ALERD
2512 oF 5 50 | 44 1806 2E T34 | 12 , _
63 305 13 537 A4 168 e & 1-1/2 12-172 1-3/4 8-1/2
2512 2R ’ 57 | 30 i 1808 2R 2 1-3/4 J :
2514 2F | s0 | 44 1608 2E v WEET | _
635 | 3 - | iSEERen) al A 12 | 1202 | 13 | 1oan
— 3 e ——— | | 537 |44 168 e . S /
161 - 24 2T
G TR e o 8 MEEl S| man | 1aal i2an
1610 2R 7 1-3/4
1812 ZE 134 | 1172
L ISTAReE 6| 12 112 | 1202 | 13 | 142
1612 3R 2 1-3/4 i
8 - =14
e 18 g VA el o 14142 | 1-3/4 | 10-1/2
ok H 0 1808 2R 2 1-3/4
1810 2ZE 134 | 112
i —Eeses Sl G 112 | 12 | 13 | 122
B @) 1810 2R 2 1-3/4
T 1812 2E 2 1-3/4
2 R Rl SiE o 112 | 12172 | 1-3/4 | 13102
B f 1812 2R 2144 2
128 2006 2E| | 134 | 12 , ,
+ . 2 6 1-1/2 16142 | 13/4 | 812
2008 2R 2 1-3/4
. A -| 008 2€| - 2 1-3/4
oo B ) 1172 | 16as2 | 1314 | 1072
2008 2H 2104 2
2010 2F ) ? 1-3/4 .
I _“ ool o e Ko 1172 | 1612 | 134 | 1212
= S 2010 21 2-1/4 2
.
2012 2E 2 1-3/4 :
. G | Aeles G658 112 | 169/2 | 134 | 1492
i T 2012 2R 2-1/4 2
Lof 2014 2E 2 1-3/4 .
B B o E 112 | 1672 | 134 | 1612
| 2014 2R 2-1/4 2
2214 2E 2 134
prbslet) ool 14 N 442 | 1892 | 134 | 182
S 2214 2R 214 | 2 : :
2512 2k 2 1-3/4 .
BTl Solcs (B 1162 | 21472 | 1.3 | 1312
2512 2R 2144 2
2514 2E 2 1-304 :
e o B B 112 | 21442 | 134 | 18112
2514 2R A-144 2




Portatroqueles Rectangulares
de cuatro Postes

El niimero de catalogo de estos portatroqueles, esta formado por la combinacién de las dimensiones nominales de largo y ancho,
asi como los espesores de las placas.

.
- 1/2 A . Ch-_. . ‘ - l
& ol— 1.4 3
B — F M T
I e
@ 128 @ T
! —"I —
| ¢ W E | D s
PULGADAS MILIMETROS
(als] c | c"] o | E | F | 6 | womenooe [ A [ 8 [ ¢ [ c7Jo[e] F | 6 |
CATALOGO
-1/ 1 0808  4E 2|
8 | 8 | 138 | 112 ] 1 O 203 203 35 38 - E 108 254
w| 8 | 138 | 12 i~ . 4174 1 10T 254 203 35 38 - 108 254
112 | 1/ 1008 4R B | 32
10| 10| 1am | 1 B i 1 e o 254 254 35 38 = e 159 254
134 | 1R 7010 4R 2 | 38
2 | 1 1210 4E 8 | 32
2| 1w | 138 | 1 = 1 — 305 254 35 38 | 159 254
12| 12 | 192 | 1em e b 734 | 1-1/4 el 305 305 38 a1 | = 197 n7
134 | 12 1212 4R 44 | 38
| 10| 12 | 1sm o e W T 356 254 18 4 = |- 146 317
2 1-3/4 1410 4R 51 | 44
134 | 1Rz 1412 4E a4 | 38
M| 12| 192 | 15m = —1 736 | V4 — 356 305 8 4 s 197 n7
6| 12 | 12 | 1sm Il SR R (N Lo 406 305 18 4 = = 197 317
2 13/4 1612 4R 51 | 4
= 2 3 | 1Rz ) B 1614 4E o e 2 = a4 | 38 = -
2 13/4 1614 4R 51 | 44
PULGADAS MILIMETROS
[Als el ol 5 [ & 7] o] wmoox 2] 5] ] o[ o] €] ] <]
CATALOGO
® | 10 | /2 | 1568 | 134 T2 | 534 | 1 1810 4F 257 254 38 a1 24 | 38 | 148 317
) T34 1810 4R 51 | 44
8 | 12 | 1z | 5B | 134 1z | 73 | 17 1812 4E 457 305 38 a a4 | 38 | 197 317
2 1-3/4 1812 4R 51 | 44
20 | 12 | 13/4 | v | 134 172 7 1172 20012 4E 508 305 a4 48 4 | 38 | 178 38.1
2-1/4 2 2012 MR 57 | 51
20 | 14 | 1-3/4a | e | 13a 1172 9 T 2014 4E 508 356 44 18 a4 | 38 | 229 38.1
2174 2 2004 4R 57 | 51
0 | 6 | 134 | 7B | 1A BT m 12 2006 4E 508 406 a4 48 24 | 38 | 279 381
2-1/4 2 2016 4R 57 | s
22 | 12 | 1A | il | A T2 7 T2 2212 4F 559 305 44 48 24 | 38 | 78 38.1
2174 2 212 M 57 | s
2 | 15 | 134 | 7B | 1A TR 10 12 215 4E 559 3g1 a4 48 24 | 38 | 254 38.1
2-1/4 2 215 M 57 | 51
22 | 18 | 134 | 178 | 134 12 13 12 2218 4F 559 457 44 48 24 | 38 | 330 381
21/4 2 2218 MR 57 | s
|6 | 194 | 198 | 194 T2 T T2 2516 4E 635 406 44 48 44 | 38 | 279 38.1
25 |16 | 134 | s [ 2a 2 N 112 2516 4R 635 406 a4 8 57 | s 279 38.1




Postes Guia Métricos para
Friccion y Sistemas Embalados

ESTOS POSTES GUIA A PRESION ESTAN DISENADOS PARA FUNCIONAR TANTO EN SISTEMAS DE FRICCION COMO EMBALADO.
SE FABRICAN DE ACERO TEMPLADO DE ALTA CALIDAD Y SE RECTIFICAN PARA UN ACABADO DE ALTA PRECISION.

[} L u Niimera W] 1 U Mumero
mm mm | mm | depieza (el mm | mm | de plezz
100 5-2510-82 130 5-5013-82
110 5-2511-82 140 5-5(14-82
120 5-2512-82 150 5-5015-82
130 5-7513-62 160 5-5016-82
_ 140 5-2514-82 170 5-5017-82
| 4 150 5-2515-82 180 5-5018-82
| 25 160 M& | 5-2616-82 50 190 | M10 |[5-5019-82
- 170 5-2517-82 200 5-5020-82
U= 180 5.2618-82 220 5-5022-87
190 5251982 240 5-5024-82
200 G-2520-82 260 6-6026-82
220 5-2522-82 280 5-5028-B2
240 5-2524-82 300 9-5030-82
<« [ ¥ 260 5-2526-82 320 5-5032-82
380 5-5036-87
}?ﬁ' ggﬁj”gﬁ 400 5-5040-82
120 5-3212-82 ;gg gg g;g:
T Sialats 220 5635260
150 5321582 %‘ég gﬁ iggg
32 160 | M6 |5-3216-82
170 53917 62 280 5-6328-62
L 180 5-3216-82 300 5635082
100 £ 9510.60 B3 320 | M0 |5-hAd32-82
XTI 280 5-5336-82
§3§ Egggﬁﬁ 400 5634052
240 5322482 450 5-8345-82
260 5-3226-52 20 el
280 5322882 200 5-8020-52
\ L. S 300 5-3230-82 220 5002282
320 5323282 240 5-8024-82
110 5401182 e e
120 5-4012-82 S s
150 oot 80 320 | M10 |58032-82
140 5-4014-82 360 5803682
150 401582 400 58040-82
160 5-4016-82 450 5804582
40 170 | 40 |5-a017-82 =00 5 H0E080
180 5-4018-82
1950 5-4019-82
200 5-1020-82
220 5-4022-82
240 5402482
260 E-4025-82
280 5-4026-82
300 5-4030-82
a20 E-4032-82
380 5-1036-82




Poste Guia en Pulgadas
(Friccion)

El Poste Guia Doble Uso representa hoy, el mas alto estéandar disponible en un poste guia, sus caracteristicas son ideales
para aumentar la productividad a bajo costo inicial y bajo costo de mantenimiento. Proveen alta calidad y durabilidad por afos;
Disponibilidad inmediata y son intercambiables con otras marcas.

DIAM. LONG. LONG, NUMERD. DIAM. LONG.  LONG. NUMERC.
NOM.Q, n, L. [OF PARTE HNOM.O, A. L. [JE PARTE
a 506165 3 514205 FRESION ONG TF LA
pET S0618-5 172 514265 El:t': DE A.USTE PRESION
5 5-0620-5 7 5-1428.5 PULG. DE AJUSTE
5172 506225 7172 514305 0o B
I 1-148 5 5-06245 B 5-1432-5 34 0753 Ll
& 1/2 5-06265 g1/2 514345 1 1.003 1-1/2
7 5-0628-5 1-3/4 2-1/4 ] 5-1436-5 -4 1253 1-3/4
7172 506305 10 5-1440°5 =142 1.503 :
B 5-0632-5 n 514445 134 15753 2-1/4
£ | 5-0818-5 12 5-1448-5 o 2.003 2172
4112 5-0818-5 13 5-1452-5 112 2503 3-1/2
5 5-0R20-5 14 514565 3 3.003 1
5-1/2 5-0822-5 & 5-1624-5
8 508245 7 5-1628-5
1-172 | 612 508265 8 5-1632-5 O
7 5-0828-5 ] 5-1636-5
712 5-0B305 10 5-16205
] 5-0832-5 2 21/2 11 5-1644-5 i
8-1/2 5-0R34-5 12 516285 f [' !
9 5-0836-5 13 516525
9172 5-0838-5 11 5-1656-5 :
10 5-0840-5 17 516685 I8
510165 20 5-1680-5 '. 1
&1/2 5-1018-5 8 5-2032-5
5 5-1020-5 9 52036 5
EET; 510225 10 520205 |
8 510245 1 5-204-5 b S
T 6-1/z | 510265 | 2142 3-142 12 5-2048-5 B
"7 | sa098s 13 5-20525 | g L
7172 570305 14 52056 5 q
1-1/4 1-3/4 g 510325 17 5-2068-5 '
f-1/2 3-1034-5 20 5-2080-5 .
9 5-1036-5 ) 5-3436:5
9-1/2 510355 10 5-2440-5
10 5-1040-5 1 5.7444.5
i 5-1044-5 12 524485
12 5-1048-5 3 4 13 5-2452.5 B
5 512205 14 524565
5172 £-1322-5 7 5-2468-5
3 512245 20 5-2480-5
6112 512265
7 512285
7-1/72 5-12305
1-1/2 2 E 572325 DIAM. ARG VD
5172 513345 NOM. DEROSCA FRIOMENDARO
5 512365 Bl
10 5'1240'? 1% 5/16-18N.C. 6
i gilliade o 11,134 2 3/8-16NC. 47
72 5-1243-5
13 t.1256.5 273 1/2-13NC 112




Bujes Desmontables en pulgadas

Los Bujes Desmontables Danly estan hechos de acero templado y
preajustados para la precision de los postes guia. El preajuste es
constantemente preciso por lo que los bujes y los postes guia del
mismo diametro son intercambiables. El asiento de los bujes
Desmontables Danly asienta con la cara rectificada del porta punzén
con un ligero golpe. estos  son ensamblados en la placa guia
de punzdnes unas grapas de facil montaje que sirven para
mantener el alineamiento perfecto de los bujes con el agujero
perpendicular a la superficie rectificada. El uso de las grapas y
tornillos da a los bujes desmontables Danly cuatro veces mas

Los Bujes Plateados con Bronce Desmontabic uisue una icomwiivia ar
ataque, la mayor causa para el desgaste del buje. Son recomendados para
utilizarse en aplicaciones donde las operaciones son de alta velocidad y
donde hay cargas laterales anormales en el deslizamiento.

Todos los bujes Danly estan equipados con ranura en forma de ocho y
grasera de lubricacién. Cada uno es inspeccionado por los métodos mas
modemos para asegurar la dureza uniforme, calidad y precision
dimensional. El rango de medidas en diametros y longitudes de los bujes
desmontables Danly esta completa para todos los usos recomendados.
Otros diametros y longitudes U otros tipos. pueden ser surtidos bajo orden
especial.

fuerza de agarre que los bujes ensamblados a presion. ademas son No.ID  Tolerancia
faciles de remover para trabajar el troquel 6 repararlo. 1 +.0002 to +.0007
Tolerancias de Preajuste para el D.E. 1-1/4 +,0003 to +.0008
de los bujes desmontables 1-1/2 +.0004 to +.0009
1-3/4 +.0005 to +.0010
2 +.0005 to +.0013
A 2-1/2 +.0006 to +.0014
o LAald
iy BLUF DF HOMBRO CORTO iAo 3 +O00Smatiay
ACCROD BROMNCE
Cq
A B C & E F L B
3/4 148 | 1175 L300 | 116 a 17416 6-06-63
1 1=/ | 1720 1.845 15016 | 13416 | 134 6-08-63 i-08-23
1-14 | 1-34 | LOH 2,095 1-148 | 1346 | 1-15416 6-10-63 a-10-23
1-172 2 2.190 2345 | 13116 | 13416 2 6-12-63 §-12-23
1-3/4 2-1/4  2.503 2.658 1-3/8 1 2-3/8 b-14-83 8-14-23
2 212 | 2508 3.064 1-5/8 1 | 258 6-16-53 6-16-23
2142 | 3144 | 3.659 3.814 1-7/8 1 2718 6-20-83 B-20-23
3 3374 | 4190 4.263 1-7/8 1 278 6-24-63 6-24-23
DIA No. CATALOGO
INT. BUJE DE HOMBRO NORMAL PLATEADO DE
't ACERO BRONCE BRONCE
A B C C E F L
374 148 | 1.175 1300 | 11416 | 13/4 | 2-7/16 6-05-64
1 1-142 1,720 |.045 13/16 1-3/4 | 2-11/16 o-6-64 60829 60848
1-1/4 | 1-3/4 | 1940 2,005 | 1-18 2 3-1/8 6-10-64 6-10-24 6-10-18
1-1/2 2 2.190 2.345 | 1-3/16 2 3-3/16 6-12-64 §-12-29 6-12-48
1-3/4 2144 2.503 2.658 1-3/8 2 3-3/B 61464 G-14-24 G-14-48
2 2-1/2 | 2909 064 | 1-5/8 2 3-5/8 6-16-64 6-16-24 6-16-48
2-142 3-1/4 | 3.659 Z.814 1-7/8 244z 438 6-20-64 §-20-24 6-20-48
3 3-3/4 | 4,190 4283 | 1-7/8 | 721472 | 48 6-74-54 §-24-24 6-24-98
DIA. Mo, CATALOGO
INT. BUJE DE HOMBRO EXTRALARGO PLATEADO DE -
; ACERO BRONCE 1
A B C C E F L E
] 1-1/2 | 1720 LE4S | 15/16 1 | 31548 60858 £-08-28 -
1=1/4 | 1-34 | 1.940 2.085 | 1-1/8 3 41/8 610 56 6-10-28 L . 4 S
1142 2 2,190 2345 | 1316 3 43016 | 6-12-54 fi-12-28 F | i 1 3
1-3/4 2974 | 2,503 2,658 1-3/8 3 438 | 614-56 6-14-28 -s) ’E
.
2 2-1/2 | 2.909 3.064 | 1-5/8 3 4-5/8 &16-56 615 28 x
2-1/2 3-1/1 | 3.659 3.614 1-7/8 3 A-7/8 620-56 6-20-28 :
1 334 | 4100 | 4283 | 178 1 | 478 | 6246 6-74-28 Myt

MOA LUS BUIES PLAT BSOS DE BRUNCE KU DEBERSN SER MUNTSDOS A PRESLON O HUNEADUS




Bujes d tables métri M‘)
ujes aesmontabies metricos &

W S

OFRECEMOS TRES PERFILES DE BUJE DESMONTABLE: CON HOMBRO EXTRA LARGO, LARGO Y CORTO, LO
CUAL PERMITE UNA FLEXIBILIDAD OPTIMAMEN EL DISERQ DE PORTAMATRICES. LOS BUJES SE
FABRICAN DE ACERO TEMPLADQ Y SON PERFECTOS PARA USAR POSTES A PRESION O DESMONTABLES,
LOS BUJES ELECTROBRONCEADQS TIENEN MAYOR RESISTENCIA AL AGARROTAMIENTO, S PRINCIPAL
CAUSA DE DESGASTE. SE RECOMIENDA EN APLICACICNES DE ALTA VELOCIDAD Y EN LAS QUE SE
EJERCEN GRANDES CARGAS DE EMPUJE LATERAL

LOS BUJES DESMONTABLES SE INSTALAN COM UN LEGERC GOLPE Y QUEDAM AL RAS DE LA SUPERFICIE
RECTIFICADA DEL PORTAPUNZON, SE FIIAN MEDIANTE GRAPAS DE PIE Y TORNILLOS, QUE PERMITEN
UNA ALINEACION PERFECTA DEL BUJE CON LA PERFORACION PERPENDICULAR A LA SUPERFICIE
RECTIFICADA DEL PUNZON. LA GRAPA ¥ LOS TORNILLOS EJERCEN UNA FUERZA DE SUJECION CUATRO
VECES MAYOR QUE LA DE LOS BUIES A PRESI‘C')N; SIN EMBARGO, PUEDEN QUITARSE ¥ ARMARSE
FACILMENTE, LO CUALSIMPLIFICA LAFABRICACION Y EL MANTENIMIENTO DE LAS MATRICES.

TODOS LOS BUJES ESTAN DOTADOS DE RANURAS DE LUBRICACION EN FORMA DE OCHO Y
COMEXIOMES DE ENGRASE,

3
z .
S o1 | 02| 03|04 € F L d”““.""’“ Nimero de pieza
mm | omm | omm | omm | omm | omm | mm SR electrobronceada
§ de ararn
; 25 34 44 47 23 fis] 98 8-2538-65 £-2538-28
w| 3z 45 51 54 25 75 | 100 | ©§-3245.685 £-3245-28
O 40 54 60 83 a0 BE 115 8-4054-66 5-4054-28
5 5C 65 /5 =) 35 100 135 8-5063-65 5-2063-65
=
o
I
8ot |v2|os |pa| e | F | L St Narmers de pieza
el mm | mm mm | mm mm | mm | mm d o 5 electrobronceada
S e acera
25 33 44 47 23 47 70 6-2538-64 6-2538-24
E 32 45 51 54 25 a0 Ta G-3245-64 B-3245-24
o |40 54 &80 83 a0 50 80 6-4054-64 B-4054-24
=] 50 G5 73 75 as 50 85 6-5065-64 6-00E5-24
(o] B3 at 40 83 45 52 100 6-6365-64 B-6355-24
I 80 100 110 15 18 52 100 6-3065-64 B-8065-24
Oloi| oz |o3|moa| e | F | L bl Numerc e pieza
el i [ mm | mm | omm | omm | ommo | mm F electrobrorceads
(=) Al | | de acero
Y 25 38 44 47 23 21 44 B5-2538-63 6-2538-23
g az 45 51 54 25 21 46 5-3245-63 6-3245-23
m| 40 oM 60 Ba 30 21 a1 5-4054-63 6-4054-23
= 50 65 73 5 35 25 60 6-5065-63 6-5065-23
O B3 a1 a0 93 48 27 75 5-6381-63 6-6361-23
| a0 100 1Mo | 115 | 48 27 75 5-8010-63 6-8010-23




/ e®® @ \
Poste guia desmontable para friccion M
y sistemas embalados métricos

-l—D —p|
ESTOS POSTES GUiA DESMONTABLES ESTAN DISENADOS PARA FUNCIONAR TANTO EN F - L . -
SISTEMAS DE FRICCION COMO ENBALADOS. I
SE FABRICAN DE ACERO TEMPLADO DE ALTA CALIDAD Y SE RECTIFICAN PARA UN U__"
ACABADO DE ALTA PRECISION. )
EL EXTREMO UTIL SE PERFORA Y SE ROSCA DE ACUERDO CON LOS DIAMETROS QUE SE
USAN EN APLICACIONES DE SISTEMAS ENBALADOS, PARA PERMITIR EL MONTAJE DEL
CONJUNTO DE HERRAJES DE LAS JAULAS DE BOLAS, ESTE SINGULAR PROCEDIMIENTO
DEMONTAJE LE PERMITE A LA JAULA DEBOLAS GIRAR LIBREMENTE EN 360 GRADOS AL |
REDEDOR DEL POSTE G,UIA (EXCEPTO CUANDO SE SOMETE A PRECARGA), EVITANDO
AS| QUE SE RAYE O ESTRIE LA SUPERFICIE DEL POSTE GUIA. F1
LOS POSTES DESMONTABLES PUEDEN MONTARSE EN EL PORTAMATRIZ DE DOS
FORMAS: PUEDEN FIJARSE EN SU LUGAR‘MEDIANTE GRAPAS Y TORNILLOS O PUEDEN
M,ONTARSE CON UNATUERCA DE SUJECION. AMBAS OPCIONES PERMITEN QUITARLOS
FACILMENTE, INCLUSO VARIAS VECES, SIN DANAR NI DEFORMAR LOS ORIFICIOS DE
MONTAJE DEL PORTAMATRIZ, LO CUAL SIMPLIFICA LA FABRICACION Y IEL
MANTENIMIENTO DE LAS MATRICE_S. LOS POSTES DESMONTABLES SE USAN TAMBIEN
PARA RE'M PLAZAR POSTES A PRESION CUANDO SE HA DANADO EL ORIFICIO DE AJUSTE (\ D |
APRESION Y EL POSTERECTO YANO SE AJUSTA FINALMENTE EN EL BARRENO. ) ,—‘—l v
- A
L _Pé'“_':‘i E1
Fonn v
D5—
Dimension | Dimension Dimension Dimension Dimension
D D5 | EL o it D F1 e D F1 12 D F1 s
del orificio | del orificio del orificio del orificio del orificio
mn nm o roscado L | roscado U mm mm | roscado L — — roscado L i i roscado L
18 25.6 20 M5 - 80 5-2508-83 100 | 5-3210-83 110 | 5-4011-83
19 | 256 | 20 M5 = 90 | 5-2509-83 110_| 5-3211-83 120 | 5401283
24 326 24 MB — 100 | 5-2510-83 120 | 5-3212-B3 130 | 54013-83
25 | 326 | 24 M6 M& 110_| 5-2511-83 130 | 5-3213-83 140 | 5-4014-83
30 | 406] 30 M6 = 25 120 | 5-2512-83 32 140 | 5-3214-83 40 150 | 5-4015-83
32 | 406] 30 M6 M6 130 | 5-2513-83 150 | 5-3215-83 160 | 5401683
38 50.8 37 M10 -— 140 5-2514-83 160 5-3216-B3 170 5-4017-83
40 | 508 37 M10 M10 150 | 5-2515-83 170 | 5-3217-83 180 | 5-4018-83
48 | 638| 45 M12 = 160 | 5-2516-83 180 | 5-3218-83 190 | 5-4019-83
50 | 638[ 45 M12 M10 170_| 5-2517-83 190 | 5-3219-83 200 | 5-4020-83
63 | 76 49 M16 M10 180 | 5-2518-83 200 | 5-3220-83 220 | 5-4022-83
80 | 93 60 M16 M10 190 | 5-2519-83 220 | 5-3222-83 240 | 5-4024-83
200 | 5-2520-83 | 240 | 5-3224-83 280 | 5-4028-83
280 | 5-3228-83
AR -
™ | ™ | ool o [ n [onmen —
110 | 5-5011-83 mm | omm | ado L D p1 | Dimension
120 | 5-5012-83 mm mm del orificio
120 | 5-6312-83 roscado L
130 | 5-5013-83 140 | 5631483
140 | 5-5014-83 160 | 5631683 120 | 5-8012-83
50 150 | 5-5015-83 160 | 5.6316.:63 140 | 5-8014-83
160 | 5-5016-83 63 200 | 5632083 160 | 5-8016-83
170 | 5-5017-83 590 | 5.6322.83 180 | 5-8018-83
180 | 5-5018-83 40 | 5630483 80 | 200 | 5-8020-83
190 | 5-5019-83 580 | 5632683 220 | 5-8022-83
200 | 5-5020-83 320 | 5:6332-83 240 | 5-8024-83
220 | 5-5022-83 e 5533653 280 | 5-8028-83
240 | 5-5024-83 200 | 5:6340-83 320 | 5-8032-83
280 | 5-5028-83 | 360 | 5-8036-83
320 | 5-5032-83 400 | 5-8040-83
360 | 5-5036-83
400 | 5-5040-83




NUESTROS PERNOS GUIA CON
HOMBRO “ALTA PRECISION"
SON FABRICADOS CON ACEROS
ALEADOS DE ALTA CALIDAD,
CEMENTADOS A UNA DUREZA DE
60-62 RC, CON UNA PENETRACION
DE 1.5 MM, CON RECTIFICADO DE
PRECISION PARA CUMPLIR CON
LAS TOLERANCIAS DE AJUSTE Y
DESLIZAMIENTO REQUERIDOS.
EL DIAMETRO DEL HOMBRO
ES IGUAL QUE EL DIAMETRO
DEL BUJE CON TOLERANCIAS
IGUALES.

/ oy

Pernos Guia con Hombro de Molde -

C
¢
¢

Ly Le 172 3/4 1 1-1/4
D CLAVE CLAVE CLAVE CLAVE
7/8 1-3/4 500-707 750-707
1-3/8 2-1/4 500-713 750-713 100-713
7/8 1-7/8 2-3/4 500-717 750-717 100-717
2-3/8 3-1/4 500-723 750-723
2-7/8 3-3/4 500-727 750-727 100-727
7/8 2-1/4 501-307 751-307 101-307
1-3/8 2-3/4 501-313 751-313 101-313 121-313
1-3/8 1-7/8 3-1/4 501-317 751-317 101-317
2-3/8 3-3/4 501-323 751-323 101-323 121-323
2-7/8 4-1/4 751327 101-327
3-3/8 4-3/4 751-333 101-333 121-333
7/8 2-3/4 501-707 751-707 101-707
1-3/8 3-1/4 501-713 751713 101-713 121-713
1-7/8 3-3/4 501-717 751-717 101-717 121-717
1-7/8 2-3/8 4-1/4 501-723 751-723 101-723 121-723
2778 4374 751-727 101727 121-727
3-3/8 5-1/4 751-733 101-733 121-733
37/8 53/4 751-737 101-737 121-737
7/8 3-1/4 502-307 752-307
1-3/8 3-3/4 502-313 752-313 102-313 122313
1-7/8 4173 752317 102317 122317
2-3/8 2-3/8 4-3/4 752323 102323 122-323
2-7/8 5-1/4 752327 102327 122327
3-3/8 5-3/4 752-333 102-333 122-333
3-7/8 6-1/4 752-337 102-737 122-737
1-3/8 4-1/4 502-713 752-713 702-713
1-7/8 4-3/4 502-717 752-717 102-717 122-717
2-3/8 5-1/4 752-723 102-723 122:723
2-7/8 2-7/8 5-3/4 752-727 102-727 122-727
3-3/8 6-1/4 102-733 122-733
37/8 6-3/4 752-737 102-737 122-737
4-3/8 7-1/4 752-743 102-743 122-743
1-7/8 3-1/4 753317 103317 123317
2-3/8 5-3/4 753323 103323 123323
3-3/8 2-7/8 6-1/4 103-327 123327
3-3/8 6-3/4 753-333 103-333 123-333
4-3/8 7-3/4 103337 123337
2-3/8 6-1/4 753-723 103-723 123-723
2-7/8 6-3/4 753-727 103-727 123-727
3-7/8 3-3/8 7-1/4 123-733
3-7/8 7-3/4 103-737 123-737
47/8 8-3/4 103-747 123-747
DIMENSIONES GENERALES
A B M i
1/2 0.499 0.751 0.853 0.187
3/4 0.749 1.126 1.228 0312
1 0,999 1376 1510 0312
1-1/4 1.249 1.626 1.791 0312
TOLERANCIA +.0000 +.0005 MAXIMO
~.0005 ~.0000




Buje Guia para Molde

TOLERANCIAS
DIAMETRO +.0005
INTERIOR (A) -.0000
DIAMETRO + 0005
EXTERIOR (B) -.0000
DIAMETRO +.000
CABEZA (M) -010
ESPESOR +.000
CABEZA(T) -.005

2XA

DIMENSIONES GENERALES

MEDIDA A B M T

1/2 0.500 0.7505 0.853 3/16

3/4 0.7505 1.1255 1.302 316

7/8 0.8755 1.2505 1.427 3/16

1 1.0005 1.3755 1.552 3/16

1-1/4 1.2505 1.6255 1.802 3/16

1-1/2 1.5005 2.0005 2,177 316
C 1/2 3/4 7/8 i 1-1/4 1-1/2
CLAVE CLAVE CLAVE CLAVE CLAVE CLAVE
718 BM 10 BV 20 BM 30 BM 40 BM 50 BV 60
1-3/8 BM 11 BM 21 BM 31 BM 41 BM 51 BM 61
1-7/8 BM 12 BM 22 BM 32 BM 42 BM 52 BM 62
2-3/8 BM 13 BM 23 BM 33 BM 43 BM 53 BM 63
2-7/8 BM 14 BM 24 BM 34 BM 44 BM 54 BM 64
3-3/8 BM 15 BM 25 BM 35 BM 45 BM 55 BM 65
3-7/8 BM 16 BM 26 BM 36 BM 46 BM 56 BM 66
4-3/8 BM 17 BM 27 BM 37 BM 47 BM 57 BM 67
4-7/8 BM 18 BM 28 BM 38 BM 48 BM 58 BM 68
5-7/8 BM 19 BM 29 BM 39 BM 49 BM 59 BM 69

Buje Guia Recto para Molde

NOM. +.0005 +0005
1D. A-0000 C 8-.0000 CAVE
2 500 778 0.7505 BM 70
1-3/8 0.7505 BM 71

374 7505 778 171258 BV 72
1-3/8 1.1255 BM 73

7/8 8755 1-3/8 1.2505 BM 74
T 1.0005 1-3/8 1.3755 BM 75
1-1/4 1.2505 1-3/8 1.6255 BM 76
778 16255 BV 77

1-1/2 1.5005 1-3/8 2.0005 BM 78
1778 3.0005 BM79




Bujes Guia Auxiliares
para Placas Expulsoras

LOS BUJES AUXILIARES SON UN MEDIO EFECTIVO PARA REGISTRAR LA PLACA EXPULSORA CON RESPECTO A LA PLACA RETENEDORA DE EXPULSION,
AS[ COMO PARA CONSERVAR EN PERFECTO ALINEAMIENTO TODO EL SISTEMA DE EXPULSION.

LOS BUJES AUXILIARES PARA EL SISTEMA DE EXPULSION SON FABRICADOS EN ALEACIONES DE ACERO AL CARBON Y BRONCE PRELUBRICADO,
MATERIAL APROPIADO, CON LA MISMA ALTA CALIDAD, CARACTERISTICAS DE “ALTA PRECISION’,

y D i
— 4 —

| M (3/16) TOLERANCIAS

' A +.000

-.001

i B +.000

T -.030

CL T C +.00

-.03

B 5 MAX)

‘ E +.0005

: -.0000

'__ K AI K +.0005

- .0000

M +.005

E -.005

D.l. K E A D c) B L CLAVE
374 0.751 1.1255 1.1240 1302 15 1 0.56 BMA-750
7/8 0.876 1.2505 12190 1427 15 1 056 BMA-875
1" 1.001 13755 13740 1552 1.75 1.12 0.62 BMA-100
1-1/4 1.251 16255 16240 1802 1.75 1.12 0.62 BMA-125
1172 1.501 2.0005 19990 2177 1.75 1.12 062 BMA-150

Tacones

e

5/8 5/16




Pernos Guia Rectos de Molde

LE OFRECEMOS PERNOS GUIA “ALTA PRECISION" FABRICADOS CON ACEROS ALEADOS DE ALTA CALIDAD, CEMENTADOS A UNA DUREZA DE 6062
RC. CON UNA PENETRACION DE 1.5 MM CON RECTIFICADOS DE PRECISION PARA CUMPLIR CON LAS TOLERANCIAS DE AJUSTE Y DESLIZAMIENTO
REQUERIDOS.

ok ;
M
1

b e
-

La i |
Longitud de Ajuste
|
L
NOM. A B M 1B TOLERANCIAS
3/4 0.749 0.751 0.990 3/16 DIAMETRO DEL PERNO A +.0000
7/8 0.874 0.876 1115 1/4 -.0005
1 0.999 1.001 1.240 1/4 PRESION AJUSTE B +.0005
1-1/4 1.249 1.251 1.490 5/16 -.0000
1-1/2 1.499 1.501 1.740 5/16 DIAMETRO DE CABEZA M +.0000
2 1.999 2.001 2.240 5/16 -0100
2-1/2 2499 2,501 2.740 5/16 ESPESOR DE CABEZA i +.0000
-.0050
L 3/4 7/8 1 1-1/4 1-1/2
La CLAVE La CLAVE La CLAVE La CLAVE Lia CLAVE
1-3/4 7/8 PM-50
2-1/4 7/8 PM-5I 7/8 PM-64
2-3/4 7/8 PM-52 7/8 PM-65 7/8 PM-80
3-1/4 7/8 PM-53 7/8 PM-66 7/8 PM-81 7/8 PM-101
3-3/4 7/8 PM-54 7/8 PM-67 7/8 PM-82 7/8 PM-102 1-3/8 PM-124
4-1/4 1-3/8 PM-55 1-3/8 PM-68 1-3/8 PM-83 7/8 PM-103 1-3/8 PM-125
4-3/4 1-3/8 PM-56 1-3/8 PM-69 1-3/8 PM-84 1-3/8 PM-104 1-3/8 PM-126
5-1/4 1-3/8 PM-57 1-3/8 PM-70 1-3/8 PM-85 1-3/8 PM-105 1-3/8 PM-127
5-3/4 1-3/8 PM-58 1-3/8 PM-71 1-3/8 PM-86 1-3/8 PM-106 1-3/8 PM-128
6-1/4 1-7/8 PM-59 1-7/8 PM-72 1-7/8 PM-87 1-7/8 PM-107 1-3/8 PM-129
6-3/4 1-7/8 PM-60 1-7/8 PM-73 1-7/8 PM-88 1-7/8 PM-108 1-3/8 PM-130
7-1/4 1-7/8 PM-61 1-7/8 PM-74 1-7/8 PM-89 1-7/8 PM-109
7-3/4 1-7/8 PM-62 1-7/8 PM-75 1-7/8 PM-90 1-7/8 PM-110 1-7/8 PM-131
8-1/4 1-7/8 PM-76 1-7/8 PM-91 1-7/8 PM-111
8-3/4 1-7/8 PM-77 1-7/8 PM-92 1-7/8 PM-112 1-7/8 PM-132
9-1/4 1-7/8 PM-63 1-7/8 PM-93 1-7/8 PM-113
9-3/4 1-7/8 PM-94 1-7/8 PM-114 1-7/8 PM-133
10-1/4 1-7/8 PM-95 1-7/8 PM-115
10-3/4 1-7/8 PM-96 1-7/8 PM-116 1-7/8 PM-134
11-1/4 1-7/8 PM-97 1-7/8 PM-117
11-3/4 1-7/8 PM-118 1-7/8 PM-135
12-1/4 1-7/8 PM-119
12-3/4 1-7/8 PM-120 1-7/8 PM-136
13-3/4 1-7/8 PM-137
14-3/4 1-7/8 PM-138




Poste guia métricos para molde

—
16 20 25 a2 40
PE0.016.070 PG0.020.07D |
PED.D16.080 P&0.020.080 '
PE0.016.090 P60.020.090 PB0.025.020 P&0.032.090
P60.016.100 P50.020.100 P60.025.100 P50.032.100 {
PE0.016.110 P&0.020 110 P60.025.110 P50.032 110 :
PBED.016.125 P&0.020.125 PB0.025.125 P80.032.125 P80.040.125 ! [
PE0.016.140 P50.020.140 F60.025.140 P80.032.140 FE0.040.140
PED.016.160 P&0.020 160 P60.025.180 PE0.032 160 P60.040.180 |
PED.016.180 P50.020 180 PEO.025. 180 PED.032 180 PED.040.180 !
P60.016.200 P60.020.200 P60.025.200 P50.032.200 PB0.040.200
P60.020.220 PG0.025.220 PE0.032 220
PE0.020.250 PBD.025250 PED.032 250
P60.025.280 P&0.032.280
P&0.032 315
20 2% 30 40 50 (t )
8 _—
Bujes guia metricos para molde
16 20 o 32 40
P60.016.015
PE0.016.016
P50,016.020 F50.020.020 P&0.025.020 P60.032.020
PG0.016.026 P60.020.026 P&0.025.026 P60.032.026
PE0.016.034 PE0.020.034 PE0.025.034 P60.032.034 PED.140.0:34
PE0.016.046 P80.020.046 PE0.025.046 P60.032.046 PED0.040.048
PG0.016.060 PG50.020.060 P&0.025.060 P60.032.060 PE0.040.060
PE0.020.070 PE0.025.070 P&0.032.070 PE0.040.070
PE0.025.085 P60.032.085 PED.040.085
PB0.025.090 P60.032.0590 PE0.040.090
PG0.032.115 PE0.040.115
PA0.040.140
24 28 32 40 o0
28 32 38 46 o6
&

4

+

F1=D1
| '|: H
<+« D4 E1

v



Bujes desmontables «“’3
para sistemas embalados métricos u/

LOS BUJES DESMONTABLES SE INSTALAN CON UM LIGERO GOLPE Y
QUEDAN AL RAS DE LA SUPERFICIE RECTIFICADA DEL PORTAPUNZON. SE
FUAN MEDIANTE GRAPAS DE PIE Y TORNILLOS, QUE PERMITEN UNA
ALINEACION PERFECTA DEL BUJE CON LA PERFORACION PERPENDICULAR
A LA SUPERFICIE RECTIFICADA DEL PORTAPUNZON. LA GRAPA Y LOS
TORNILLOS EJERCEN UNA FUERZA DE SUJECION CUATRO VECES MAYOR
QUE LA DE LOS BUJES A PRECION; SIN EMBARGO, PUEDEN QUITARSE Y
ARMARSE FACILMENTE, LO CUAL SIMPLIFICA LA FABRICACION Y EL
MANTENIMIENTO DE LAS MISMAS.

D | b1 | D2 | 03 | Dal| E Fni;lNﬂmm
mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm M| depieza
35 | 65 | 6-2503-85
2 | 33 | 45 | 50 | 55 | 30 | 50 | 80 | 6-2505-85]
65 | 95 | 6-2506-85
50 | 80 | 6-3205-85
32 | 40 | 54 | 59 | 64 | 30 | 65 | 95 | 6-3206-85
80 | 110 | 6-3208-85 |
50 | 80 | 6-4005-85
a0 | 48 | 65 | 72 | 77 | 30 | 65 | 95 | 6-4006-85
80 | 110 | 64008-85
100 | 130 | 6-4010-85
60 | 110 | 6-5006-85
50 | 62 | 81 | 90 | 95 | 50 | 80 | 130 | 6-5008-85
100_|_150 | 6-5010-85
120 | 170 | 6-5012-85
100 | 150 | 6-6310-85
63 | 75 | 95 | 104 | 109 | 50 | 120 | 170 | 6-6312-85
[ o 140 | 190 | 6-6314-85
80 a2 108 121 125 61 117 178 | 6-8011-85




Bujes Desmontables en Pulgadas
para Sistema Embalado

DIAM. NUMERO

N BUJE DESMONTABLE (-855) e
A B @ €, E ; L1

1-1/4 | 2-7/16 | 6080585

1 1-3/8 1-7/8 2-1/8 228 1-3/16 1-3/4 2-15/16 6-0807-85

2-1/4 3-7/16 6-0809-85
1-3/4 2-15/16 6-1007-85
1-1/4 1-5/8 2-1/8 2-3/8 248 1-3/16 2-1/4 3-7/16 6-1009-85
2-3/4 3-15/16 6-1011-85
1-1/2 2-15/16 6-1206-85
1-1/2 1-7/8 2-1/2 2-7/8 298 1-7116 2-1/4 3-11/16 6-1209-85

3 4-7/16 6-1212-85
3172 4-15/16 6-1214-85
1-3/4 3-7/16 6-1407-85

1-3/4 2-1/8 2-3/4 3-1/8 328 1-11/16 2-1/2 4-3/16 6-1410-85
3-1/4 4-15/16 6-1413-85

2 3-15/16 6-1608-85

7 2-1/2 31/4 3-5/8 3.74 1-15/16 2-3/4 41116 6-1611-85

3-1/2 5-7/16 6-1614-85
4-1/4 6-3/16 6-1617-85

4 5-15/16 6-2016-85

2-1/2 3 3-3/4 4-1/8 425 1-15/16 4-3/4 6-11/16 6-2019-85
5-1/2 7-7/16 6-2022-85

4 5-15/16 6-2416-85

3 3-1/2 41/4 4-3/4 4.88 1-15/16 4-3/4 6-11/16 6-2419-85

5-1/2 7-7/16 6-2422-85

DIAM. -825,-835 -55 BUJEDESMONT.  CAMISA RECTA
CALIBRE CALIBRE CALIBRE CALIBRE
NOM: DIAM. DIAM. DIAM. DIAM,
1 0.9991 1.0006 1.8756
0.9985 1.0000 1.8750
1-1/4 1.2489 1.2506 2.1257
1.2482 1.2500 21250
1-1/2 1.4989 1.5006 2.5007 24997
1.4982 1.5000 2.5000 2.4990
1-3/4 1.7489 1.7506 2.7507 2.7457
1.7482 1.7500 27500 27490
2 1.9989 2.0007 3.2509 3.2499
1.9982 2.0000 3.2500 3.2490
2-1/2 24986 2.5007 3.7509 3.7499
24979 2.5000 3.7500 3.7490
5 2.9986 3.0007 4.2509
2.9979 3.0000 4.2500

Datos de Grapas

DIAM. BUJES DESMONTABLES GRAPAS

PERNO M N POR BUJE Lol St
1 1313 1.688 3

1-1/4 1438 1.813 3

1-1/2 1.688 2.063 4 5/16-18

1-3/4 1.813 2.188 4 X 6-93-1
2 2.063 2.438 4 3/41LG

2-1/2 2313 2.688 4
3 2.625 3.000 4




Bujes Rectos(camisas)
para Sistema Embalado

Los Bujes rectos Danly para sistema embalado,
son fabricados de Acero de alta calidad y son
totalmente intercambiables

DIAM. A = LONG. NUMERO DE DIAM. a B LONG. NUMERO DE
NOM. Lz CATALOGO NOM. Lz CATALOGO
21/2 6-0810-86 6 6-1424-86
7 6-1428-86
3 atls 1304 2 18 2304
31/2 6-0814-86 8 6-1432-86
1 13/8 1708
4 6-0816-86 g9 6-1436-86
412 6-0818-86 4 6-1616-86
5 6-0820-86 43/4 6-1619-86
3 6-1012-86 51/2 6-1622-86
31/2 6-1014-8 a
= SEE F E =
11/4 158 218 a
41/2 6-1018-86 8 6-1632-86
5 6-1020-86 9 6-1636-86
8 6-1024-86 10 6-1640-86
3 6-1212-86 6 6-2024-86
3 3/4 6-1215-86 63/4 6-2027-86
4 1/2 6-1218-86 712 6-2030-86
5 6-1220-86 2 & S 81/2 6-2034-86
1102 1718 2112 = =
51/2 6-1222-86 91/2 6-2038-86
6 6-1224-86 10 1/2 6-2042-86
7 6-1228-86 6 6-2424-86
8 6-1232-86 63/4 6-2427-86
312 z 712 §-2430-86
b 3 31/2 41/4
4 1/4 6-1417-86 81/2 6-2434-86
13/4 21/8 23/4
5 6-1420-86 91/2 6-2438-86
51/2 6-1422-86 101/2 6-2442-86




Bujes Rectos Métricos
para Sistema Embalado

LOS BUJES A PRESION SE FABRICAN DE ACERO TEMPLADO DE ALTA
CALIDAD Y SE RECTIFICAN PARA AJUSTAR A PRESION. AL IGUAL QUE
TODOS LOS COMPONENTES DE SISTEMA EMBALADO, ESTOS BUIJES
RECTOS SON TOTALMENTE INTERCAMBIABLES.

-"l— ------------------ P &
= ;
! 1
; ;
i i
' :
1
—— D1— L2
: |
H 1
i ]
1 1
' :
y :
J \J v
- -~ »
< D2 >
Diametro . Diametro .
p1 | bz | 12 | Nimero D1 | D2 | L2 | Nimero
det poste mm mm | mm | depieza del poste mm mm | mm | depieza
mm mm
65 | 6-2506-86 110_| 6-5011-86
80 | 6-2508-86 130 | 6-5013-86
25 33 | 45 | 95 | 6-2509-86 50 62 | 81 | 150 | 6-5015-86
110 | 6-2511-86 170 | 6-5017-86
130 | 6-2513-86 190 | 6-5019-86
i — 215 | 6-5021-86
dD::m::;: oI || b2 |2 || "Bmers 240 | 6-5024-86
"?m mm | mm | mm | depieza 265 | B-5026-86
Diametro .
80 | 6-3208-86 delposte| DL | D2 | 12 | Nameo
95 | 6-3209-86 AL mm | mm | mm | depieza
32 40 | 54 | 110 | 6-3211-86
130_| 6-3213-86 150 | 6-6315-86
150 | 6-3215-86 170_| 6-6317-86
170 | 6-3217-86 63 75 | 95 | 190 | 6-6319-86
- 215 | 6-6321-86
Démetro| p1 | p2 | L2 | Nimero 240 | 6-6324-86
n'?m mm mm mm de pieza 265 | 6-6326-86
80 | 6-4008-86 Didmetro] by | p2 | L2 | Namero
95 | 6-4009-86 nfm mm | mm | mm | depleza
40 48 | 65 | 110 | 6-4011-86
130 | 6-4013-86 150 | 6-8015-86
150 | 6-4015-86 170 | 6-8017-86
170 | 6-4017-86 80 92 | 112 | 190 | 6-8019-86
190 | 6-4019-86 215 | 6-8021-86
215 | 6-4021-86 240 | 6-8024-86
— 265 | 6-8026-86




Bujes Autolubricados Métricos aw
Desmontables de uso Automotriz .,..\e"‘”)

LOS BUJES DE NAAMS DESMONTABLES SON AUTOLUBRICADOS Y
CUMPLEN CABALMENTE CON LAS NORMAS DE NAAMS, GM,

CHRYSLERY FORD.
. LOS BUJES AUTOLUBRICADOS CONTIENEN TAPONES DE GRAFITO
(" IMPREGNADOS DE ACEITE, CUANDO EL BUJE ALCANZA UNA
- TEMPERATURA DE 27° A 32° C COMO CONSECUENCIA DE LA
FRICCION CON EL POSTE GUIA SE EXTRAE ACEITE DEL TAPON PARA
LUBRICAR LA SUPERFICIE DE DESGASTE. A MEDIDA QUE EL BRONCE O
. ‘ EL ACERO SE IMPREGNAN DE ACEITE Y GRAFITO, SECREA UNA TRAZA
- OSCURA EN LA SUPERFICIE DE DESGASTE. ASI SE GARANTIZA LA
. LUBRICACION NECESARIA PARA EL FUNCIONAMIENTO CONTINUO

‘ . . DE LA HERRAMIENTA.

LOS BUJES DESMONTABLES SE INSTALAN CON UM LIGERO GOLPE Y

S— QUEDAN AL RAS DE LA SUPERFICIE RECTIFICADA DEL
-~ > PORTAPUNZON. SE FUAN MEDIANTE GRAPAS Y TORNILLOS, QUE
PERMITEN UNA ALINEACION PERFECTA DEL BUJE CON LA

PERFORACI(')[NI PERPENDICULAR A LA SUPERFICIE RECTIFICADA DEL
PORTAPUNZON. SE OFRECEN VARIOS TIPOS DE ABRAZADERAS

L3 -+— .
T | A ESTANDAR.
L L N

—
°4
b
«—3

M D2 03 D4 L1 L2 L3 R Namero | Nimviero cle bujs -
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | cde oiezas 02 NAAMS Admero Dl del
HeRdos e mm

25 | 32 40 | 32 | 40 | 30 | 4 3 NM25 G612540 de chrysler .

32 4d 50 40 50 40 4 3 NM32 $613250 19-010-1105 50
40 50 63 50 B3 50 1 3 NM40 614063 19-010-1106 a3

50 | &3 | 71 | 83| 71 | 58 [ 5 5 NM50 GB15071 190101103 a0

63 a0 90 g0 | 80 83 | B | 6 [ NM&3 CH16380 19-010-1110 100

a0 100 112 100 100 B0 2] a NMEOD G613010




Jaulas Embaladas Métricas

LAS JAULAS SE FABRICAN DE UNA ALEACION DE ALUMINIO TRATADA
TERMICAMENTE, QUE LAS HACE MUY RESISTENTES AL DESGASTE. LOS
RODAMIENTOS SON DE ACERO DESGASIFICADO AL VACIO, RESISTENTES A
LA FATIGA, Y SE EXAMINAN PARA COMPROBAR SU REDONDEZ, LISURA Y
CONFORMIDAD DIMENCIONAL. LOS RODAMIENTOS ESTAN DISPUESTOS
EN FORMA DE ESPIRAL DENTRO DE LA JAULA PARA MINIMIZAR LA
FORMACION DE ESTRIAS O RANURAS Y GARANTIZAR UN DESGASTE
UNIFORME. LAS JAULAS SE MONTAN EN POSTES GUIA CON ORIFICIOS
ROSCADOS MEDIANTE UN CONJUNTO DE ARANDELAS ESPECIALES QUE
LES PERMITE GIRAR LIBREMENTE ALREDEDOR DEL POSTE GUIA SI NO SE

HAN SOMETIDO A PRECARGA.

,4 D»
. 0o000a(d
DO OO0
0000 0d
N Oer o0
SRONGIS R
TIPO | Q Q00 TIPO Il
: . & O .
Para conjuntos de Ca ECCO 8 Para conjuntos de
. O :
bujes embalados lO o bujes embalados
N .
tipo | §|| goai tipo Il y Il
=
tx
Niamero | Nimero Numero | Ndmero
mt.}n mcm msrn mxrn Qepeati] ce pexa mDm mcrn nfm mxm e pleza | de pioza
tipo | tipo Il tipo | tipo Il
36 | 11.5 6-2503-81]  -— 70 | 285 6-5007-81]
48 | 17.5 6250481 84 | 355 6500881
55 | 31 — | 6-2505.82 105 | 56 — | 6501082
25 70 | 40 | a2 — [ 6250782 120 | 65 — | 6-5012-82
90 | a7 — | 6-2509.82 50 [140 | 76 | 7.0 —  [6-5014-82
100 | 55 — | 6251082 150 | 86 — | 6501582
110 | 65 — | 6251182 160 | 96 — | 6501682
5 . ; [ Nimero N, | 170 | 108 — | 6-5017-82
de pieza | de pieza 185 121 ?‘5013‘52
mm | mm | mm | mm | "o tipo Il 195 | 133 : b~5’01 9-82
36 | 115 6-3203-81]  — D C S X ::“"'fem ;‘“”‘.e""
48 | 175 6-3204-81]  — mm | mm | mm| mm |9€Pez | depieza
70 | 40 — | 6-3207-82 tipol | tipoll
32 90 | 47 | 42 — | 6320982 90 | 425 6-6309-81] -
105 | 55 — [6-3210-82 145 |_76 — | 6631482
115 | 65 — | 6321182 165 | 86 — | 6631682
125 | 75 — | 6321282 63 | 180 | 96 | 7.0 — | 6-6318-82
135 | 85 — 16-3213-82 190 | 107 — | 6631982
D c S X Nimero | Ndmero 205 121 - 6-6320-82
de pieza | de pieza 215 | 132 — 1 .§:6321:-82
L (It IR (R tipo Il > C S x | Numero [ Numero
48 | 175 6400481 el | B | et () plozg de pees
60 | 23.5 6-4006-81]  — tipo tipo
70 | 40 — | 6-4007-82 98 | 425 6-8009-81
85 | 48 — | 6-4008-82 145 |_76 — | 68014.82
40 [105 | 56 | 58 — | 6-4010-82 165 | 86 — [6-8016-82
115 | 68 — | 6401182 80 | 180 | 96 | 85 —  |6801882
125 | 76 — [ 6401282 190 | 107 — | 6-8019-82
135 | 86 — | 6401382 205 | 121 —  |6-8020-82
145 | 96 64014-82 215 | 132 — | 6-8021-82]
155 | 107 6-4015-82



Jaulas Embaladas en Pulgadas

Nuestras cajas de rodamientos o jaulas incluye rodamientos de bola con un grado de precision AFBMA 10.
Estos rodamientos han sido seleccionados por su alta dureza y excelente resistencia al uso y deformacion;
éstas estan alojadas en cajas de aluminio endurecido.

DIAM. NUMERQ

NOMINAL CATALOGO
i] C 5 X

2 1-1/1a " B-0R0B-B22

2-1/2 1-5/16 6-0810-822

1 3 1918 60812822

31/4 | 13/16 6 60312822

3-1/2 z-1/16 6-0814-822

3-3/4 25114 6-0815-822

2-3/4 1-7/16 6-1011-822

31/4 111716 61013822

14174 3-3/4 1-15/16 ETATS 6-1015-822

1 23/14 6-1016-822

a-1/4 2714 6-1017-822

334 | 21516 61010822

23/4 1774 1211 822

3-1/2 1-13/16 | 6-1214-822

1-172 414 2-3/16 144 6-1217-822

41/2 27/16 61218 822

5 2-15/16 61220822

5-1/2 3-7/16 6-1222-822

3 3-15/16 6-1224-822

3174 1-11/16 6-1413-822

4 21714 61416822

1-3/4 4-34 27714 144 6-1419-822

514 | 21516 G-1421-822

5-3/4 3718 5-1423-822

81/4 | 31518 B 1425 822

5-3/4 4416 61427822

3-3/4 1-15/16 6-1615-822

O 4-1/2 2-5/14 6-1618-822

E 5174 | 211716 61621822

2 55/ 31714 174 61623822

G 3714 B-1624-822

&1/2 | 31516 6-1625-822

7 2716 5-1628-022

712 | 415416 6 1630 822

5304 3 62023822

f-1/2 3-3/8 6-2026-822

7-1/4 3-3/4 : 6-2029-822

i 1-344 4174 i 62031822

B /4 4314 £ 2033 822

8-3/4 5104 £-2035-822

5-3/4 3 6-2423-822

6172 3-3/8 6-2425-822

> 71/4 33/4 38 | B242082

; 7-3/4 PR 6-2431-822

5 1/4 4354 | 62433822

8-3/4 5-1/2 6-2435-822




Perno Botador Recto

FABRICADOS CON ACERO PARA TRABAJO EN CALIENTE TOLERANCIAS
(AISI-H13) CON EXCELENTES PROPIEDADES MECANICAS DIAMETRO DEL CUERPO -0003
PARA SOPORTAR VARIACIONES DE TEMPERATURA Y TIEMPOS -0008
-010
CABEZAS FORJADAS EN CALIENTE Y RECOCIDAS.
DUREZA EN EL NUCLEO DE 41-45 RC. ESPESORDEC A +g$
SUPERFICIE RECTIFICADA, NITRURADA (65-74 RC) Y PULIDO. RO —
-000
1/32 R. MAX. _l_
H
D H T £ - B L- L-
DIAMETRO DIAMETRO ESPESOR
DELCUERPO DE CABEZA DE CABEZA 6 10 14 18 25
3/64 1/4 ! 1/8 T RX3L6 ! ! i
1116 1/4 1/8 RX-5L6 RX-5L10
5/64 1/4 1/8 RX-6 L6 RX-6L10
3/32 1/4 /8 RX71L6 RX-7L10
7/64 1/4 1/8 RX-8 L6 RX-8L10
1/8 174 /8 RX-9L6 RX9L10 RXOL14 RX-9L18
9/64 1/4 1/8 RX-10L10 RX-10L14
5/32 9/32 5/32 R¥-11 Le RX-11L10 RX-11L14 RX-11L18
11/64 11/32 3/16 RX%-12 L6 RX-12L10 RX-12L14
3/16 3/8 3/16 R¥-13 L6 RX-13L10 RX-13 L14 RX-13L18
13/64 38 3716 RX-14L10 RX-14114
7/32 13/32 3/16 R¥-15 L6 RX-15L10 RX-15L14 RX-15L18 RX-15L25
15/64 13/32 3/16 RX-16 L10 RX-16 L14
1/4 7/16 3/16 R¥-17 L6 RX-17L10 RX-17 L14 RX-17L18 RX-17 L25
17/64 7/16 1/4 RX-18L10 RX-18L14
9/32 7716 74 RX-1916 RX-19L10 RX19L14 | RX19L18 RX-19125
19/64 1/2 /4 RX-20 L10 RX-20L14
5716 72 /4 RX2116 Rx-21L10 RX21014 | RX21Li8 RX-211025
21/64 9/16 1/4 RX-22L10 RX-22 L14
11/32 9/16 1/4 RX-23 Le RX-23L10 RX-23 L14
23/64 5/8 1/4 RX-24 L10 RX-24 L14
3/8 5/8 1/4 R¥-25 L6 RX-25L10 RX-25 L14 RX-25L18 RX-25 L25
13/32 1716 74 RX-27 16 RX-27L10 RX-27L14
7/16 1116 1/4 RX-29 L6 RX-29L10 RX-29L14 RX-29L18 RX-29 L25
15/32 374 74 RX3116 RX31L10 RX-31 114
1/2 3/4 /4 R¥-33 L6 RX-33L10 RX-33 L14 RX-33L18 RX-33 L25
9/16 13/16 1/4 RX-35 L6 RX-35L10 RX-35L14
5/8 778 /4 RX-37 L6 RX-37L10 RX37L14 | RX37L18 RX-37 125
11/16 15/16 1/4 RX-39 L6 RX-39L10 RX-39L14
3/4 1 1/4 RX-4116 RX-41L10 RX41114 | RX41Li8 RX-41 125
7/8 11/8 1/4 R¥-45 Le RX-45L10 RX-45 L14 RX-45L18
i 11/4 1/4 R¥-47 L6 RX-47 L10 RX-47 L14




Perno Botador con Hombro

4

1/32RMAX.  —— 18 |&

D

T

' 1/4
1/4R.

S
D S I- L= L- TOLERANCIAS
DIAMETRO LONGITUD 6 10 14 DIAMETRO DEL CUERPO -.0003
CUERPO HOMBRO -.0008
3/64 1/2 RX-3L6 RX-3L10 DIAMETRO DEL HOMBRO +.000
2 RX-3L6 RX-3L10 -.003
1/16 1/2 RX-5L6 RX-5L10 RX-5L14 DIAMETRO DE CABEZA +.000
2 RX-5L6 RX-5L10 RX-5L14 -010
5/64 1/2 RX-6 L6 RX-6L10 RX-6L14 ESPESOR DE CABEZA +.000
2 RX-6 L6 RX-6 L10 RX-6L14 -.002
3/32 1/2 RX-7 L6 RX-7L10 RX-7L14 LONGITUD +.125
2 RX-7 L6 RX-7L10 RX-7L14 -.000
7/64 1/2 RX-BL6 RX-8L10 RX-8L14
2 RX-8 L6 RX-8L10 RX-8L14
Perno Botador Métrico
TOLERANCIAS
DIAMETRO DEL CUERPO 2-10mm -003
-014
11-25 mm -.006
-027 l R N _
DIAMETRO DE CABEZA +.000 D ; ' H
-.200
ESPESOR DE CABEZA +.000 _T— | T | -
-.050
[ONGITUD +.200 L
-.000
D H i R
DIAMETRO DIAMETRO ESPESOR RADIO L-160 L-250 L-315 L-400 L-500
CUERPO CABEZA CABEZA
2 4 2 0.2 RM-02 L160 RM-02 L250
25 5 2 03 RM-025 L160 RM-025 L250
3 6 3 03 RM-03 L160 AM-03 L250 RM-03 1315 AM-03 L400
4 8 3 03 RM-04 L160 AM-04 L250 RM-04 L315 RM-04 L400 RM-04 L500
5 10 3 03 RM-05 L160 RM-05 L250 RM-05 L315 RM-05 L400 RM-05 L500
6 12 5 0.5 RM-06 L160 RM-06 L250 RM-06 L315 RM-06 L400 RM-06 L500
7 12 5 0.5 RM-07 L160 AM-07 L250 RM-07 1315 AM-07 L400 RM-07 L500
8 14 5 0.5 RM-08 L160 RM-08 L250 RM-08 L315 RM-08 L400 RM-08 L500
9 14 5 0.5 RM-09 L160 RM-09 L250 RM-09 1315 RM-09 L400 RM-09 L500
10 16 5 0.8 RM-10L160 RM-10 L250 RM-10L315 RM-10 L40D RM-10L500
11 16 5 08 RM-11L160 AM-11 L250 RM-111315 RAM-11 L400 RM-11 L500
12 20 7 0.8 RM-12L160 RM-12 L250 RM-12 315 RM-12 L400 RM-12 L500
14 22 7 0.8 RM-14 L160 RM-14 L250 RM-14 1315 RM-14 L400 RM-14 L500
16 22 7 0.8 RM-16 L160 RM-16 L250 RM-16 L315 RM-16 L400 AM-16 L500
18 26 7 08 RM-1B L160 AM-18 L250 AM-18 L400 RM-18 L500
20 26 8 1.0 RM-20 L160 AM-20 L250 RM-20 L400 RM-20 L500
25 32 10 1.0 RM-25 L160 RM-25 L250 RM-25 L400 RM-25 L500




Perno Botador Metrico
Serie MPT

ACERO ALTAVELOCIDAD M2 TEMPLADOS A 60-63 RC.
CABEZAS RECOCIDAS A 40 - 45 RC.

SERIE CON HOMBRO

+ 0.00mm
- 005mm

_+

1

+00mm
I ‘ﬁ H. 02mm
p e T RO3+/-0.1mm. — T
| T |
L - Omm
COMO ORDENAR
CANTIDAD ~ CATALOGONO.  LONGITUD
25 MPT-10-50 1150
50 MPT-20-75 1150
D “ T p s L CATALOGO
DIAMETRO DIAMETRO  ESPESOR DIAMETRO LONG. LONG.

- 50 L-150 = MPT- 08 -50

75 L-150 = MPT-08-75

55 50 1150 : MPT-09-50

75 L-150 - MPT-09-75

- 35 1150 = MPT-10-35

50 L-150 L-200 MPT-10-50

75 L-150 1-200 MPT-10-75

2 4 2 » 50 L-150 L-200 MPT-11-50
75 L-150 1-200 MPT-11-75

= 50 L-150 200 MPT- 1250

75 L-150 1-200 MPT-12-75

o 50 L-150 [-200 MPT- 1350

75 L-150 1-200 MPT- 1375

" 50 L-150 200 MPT- 14 -50

75 L-150 1-200 MPT- 1475

5 35 150 [-200 MPT- 1535

50 L-150 1-200 MPT- 15 -50

75 L-150 1-200 MPT-15-75

16 50 L-150 1200 MPT-16-50

75 L-150 L-200 MPT-16-75

17 50 L-150 1-200 MPT-17-50

75 L-150 200 MPT-17-75

3 6 3 18 50 L-150 1200 MPT- 18-50
75 L-150 1-200 MPT-18-75

19 50 L-150 1-200 MPT-19-50

75 L-150 [-200 MPT-19-75

20 50 L-150 [-200 MPT- 2050

75 L-150 L-200 MPT-20-75

22 50 L-150 1200 MPT- 22 50

75 L-150 1-200 MPT-22 75

25 35 1150 [-200 MPT- 2535

50 L-150 L-200 MPT- 25 -50

75 L-150 1-200 MPT-25-75




Perno Botador Metrico
Serie MPT

ACERO ALTAVELOCIDAD M2TEMPLADOS
A 60-63 RC. CABEZAS RECOCIDAS A 40 -

T + 0.0 mm
4SRC. ‘ SERIE RECTO
R0.3+/-0.1 mm
J Da3-00Zmm
+0.0mm - Da&mm
-02mm 3226 004mm
—‘ - D12mm
+.1mm
L omm
COMO ORDENAR D H T L CATALOGO
CANTIDAD CATALOGO NO.  LONGITUD DIAMETRO DIAMETRO ESPESOR LONGITUD
DELCUERPO DECABEZA DECABEZA L-150 L-200
25 MPT-35 L-150 2.0 4 2 6.60 11.60 MPT-20
25 5 2 6.30 10.60 MPT-25
3.0 6 3 4,75 7.90 MPT-30
35 7 3 4.80 7.95 MPT-35
4 8 3 480 7.95 MPT-40
5 10 3 6.00 9.00 MPT-50
12 5 6.00 9.00 MPT-60
Perno Perforador (Blank)
COMO ORDENAR
CANTIDAD CATALOGO NO. DIA. X LONGITUD
ACERO ALTA VELOCIDAD M2 TEMPLADOS A 60-63 RC. CABEZAS 12 CPB-25 /4 X 2-1/2
RECOCIDAS A 40 - 55 RC. RECTIFICADO DE PRECISION. 6 CPB-25 3/4 X 3
T | +ome
-0.000"
.010"/.020" S E RI E c P B
J -.002°
+0.000° A
0010 = D o
- .0002*
L m Dn:é: —| - 0005
D H T L CATALOGO
DIAMETRO DIAMETRO ESPESOR LONGITUD
DELCUERPO DECABEZA DECABEZA
1/8 1/4 1/8 2 2-1/2 CPB-12
5/32 9/32 1/8 2 2-1/2 CPB-15
3/16 5/16 1/8 2 2-1/2 CPB-18
1/4 3/8 1/8 2 2-1/2 3 CPB-25
5/16 7/16 1/8 2 2-1/2 3 CPB-31
3/8 1/2 3/e 2 2-1/2 3 CPB-37
7/16 9/16 3/16 2 2-1/2 3 3-1/2 CPB-43
1/2 5/8 3/16 2 2-1/2 3 3-1/2 CPB-50
5/8 3/4 1/4 2 2-1/2 3 3-1/2 CPB-62
3/4 7/8 1/4 2-1/2 3 3-1/2 CPB-75
7/8 1 1/4 2-1/2 3 3-1/2 CPB-87
1 1-1/8 1/4 2-1/2 3 3-1/2 CPB-100




Perno Perforador
Cabeza AByB

ACERO ALTAVELOCIDAD M2 IDEAL PARA
DISTRIBUCION EN ESPACIOS PEQUENOS
PARA RECTIFICADO DE PRECISION USO
FRECUENTE ENTROQUELESY MOLDES.

+.M5

1005"/.020" RMAX, |

+.0003
D

-.000

S

RE ~ SERIEAB

——.005"/.020" R.MAX.
H +o0o A ——————— et e e e e +.0003

CATALOGO D H T L
T DIAMETRO DIAMETRO ALTURA  LONGITUD
DELCUERPO DE CABEZA DECABEZA

PER-AS 3/32 0.130 3/32 11/2-3
PER-A7 1/8 0.160 3/32 11/2-3
PER-A9 5/32 0.190 3/32 11/2-3
PER-A1l 3/16 0.220 1/8 1 1f2=3
PER-A15 1/4 0.280 1/8 11/2-3
PER-A20 5/16 0.355 3/16 11/2-3
PER A24 3/8 0414 3/16 11/2-3
PER-AS0 1/2 0.530 0.200 1 1/2=3
PER-A62 5/8 0.670 0.280 11/2-3
PER A75 3/4 0.790 0.300 1.31/253




Pernos Corazoneros

SE FABRICAN EN DOS RANGOS DE DUREZA.
TIPO RC (30-35 RC) BAJA DUREZA.

TIPO RCX (50-55 RC) ALTA DUREZA.

CABEZAS RECOCIDAS EN 6"Y 10" DE LONGITUD.

TOLERANCIAS
DIAMETRO DEL CUERPO +.001
-000 J_ 1/32 RMAX. ﬁ\
DIAMETRO DE CABEZA -+.000 R
ESPESOR DE CABEZA +.000 . o A
-.002 T [ ]
LONGITUD +.120 L
-000
DUREZA CSTANDARD D H T ALTA DUREZA
30-35 Roclewell © 50-55 Rockwell C
CLAVE  LONGITUDES CSTANDARCUERPO  CABEZA CABEZA CLAVE LONGITUDES [STANDAR
-3 L- 6" L-10" DIAMETRO DIAMETRO ESPESOR L-3" L-&" L-10
RC-3 ® . . 364 1/4 1/8 RXC-3 . [ )
RC-5 . ° . /16 1/4 1/8 R¥C-3 . . -
RC-6 - ® . 5/64 1/4 1/8 RXC-6 . a .
RC-7 L] L] L] 3/32 1/4 /8 RHC-7 . . L]
RC-8 . e . 764 1/4 1/8 R¥(C-8 . . .
RC-9 N . . /8 1/4 /8 RRC-2 . [ .
RC-10 - . . 2/64 1/4 1/8 RXC-10 . . ™
RC-11 L3 L] * 5/32 9/32 /32 R¥C-11 ° ] *
RC-12 . . e 11/84 11432 3/16 R¥C-12 . . e
RC-13 ] ] ® 3/16 3/8 {16 RXC-13 - a *
RC-14 . ® L] 13464 3/8 3/16 RXC-14 . ° °
RC-15 e . ° 7432 13432 /16 R¥C-15 [ a °
RC-17 . . - 1/4 7416 3/16 RXC-17 . . -
RC-19 e . ® g/32 7416 174 RXC-19 L] a ®
RC-21 . . . 5/16 142 /4 R¥C-21 . e .
RC-23 ] e LY 11432 /16 1/4 R®C-23 ° . »
RC-25 - ] - 38 5/8 /4 R¥C-25 . . -
RC-27 N s s 13/32 11/16 174 R¥C-27 5 a s
RC-29 . . . 76 11718 | /4 RHC-29 5 . .
RC-31 - . e 15/32 34 1/4 R¥C-31 . - °
RC-33 - L] . 1/2 3/4 /4 R¥C-33 L] L] L]
RC-35 e . 8/16 13/16 1/4 RXC-35 a .
RC-37 . . 5/8 Fills /4 RAC-37 a .
RC-41 . - 344 1 1/4 RXC-41 a -




‘-‘_(..'k\

>

Perno Botador/Corazonero
Serie ERHX

T 4,000
MATERIAL: H-13 ‘ 002
NUCLEO: TEMPLADO 50-55 RC 1/32 R.MAX, i
CABEZAS RECOCIDAS w
H .-.-mn —— D
: T
TOLERANCIAS COMO ORDENAR
DIAMETRO DEL CUERPO CANTIDAD CATALOGO NO. | (IF.005" O.5.) LONGITUD
= | L 60 | ERHX25 | +005" | L-10"
-oo08" | -010" | -o002 | -oo0" 12 ERHX- 9 L-6"
D H T = PKG.
Numero | qry.
NORMAL DECIMAL| DIACAB | GRUESO | de pieza
3/64 0.0469 CAB |ERHX-3
1/16 0.0625 ERHX-5
5/64 0.0781 ERHX-6
3/32 0.0938 1/4 1/8 ERHX-7
7/64 0.1094 ERHX-8
1/8 0.1250 ERHX-9
9/64 0.1406 ERHX-10
5/32 0.1563 3/32 5/32 | ERHX-11
11/64 0.1719 11/32 3/16 _|ERHX-12
3/16 0.1875 38 3/16 | ERHX-13
13/64 0.2031 3/8 3/16 | ERHX-14
7132 0.2188 13/32 3/16 | ERHX-15
15/64 0.2344 13/32 3/16 | ERHX-16
1/4 0.2500 7116 3/16 | ERHX-17
17/64 0.2656 7116 1/4 ERHX-18 12
9/32 0.2813 7/16 1/4 ERHX-19
19/64 0.2969 112 1/4 __|ERHX-20
5/16 0.3125 112 1/4 ERHX-21
21/64 0.3281 9/16 1/4 ERHX-22
11/32 0.3438 9/16 1/4 ERHX-23
23/64 0.3594 5/8 1/4 ERHX-24
3/8 0.3750 5/8 1/4 ERHX-25
25/64 0.3906 37/64 1/4 ERHX-26
13/32 0.4063 11/16 1/4 ERHX-27
27164 0.4219 11/16 1/4 ERHX-28
7116 0.4375 11/16 1/4 ERHX-29
29/64 0.4531 45/64 1/4 ERHX-30
15/32 0.4688 3/4 1/4 ERHX-31
31/64 0.4844 3/4 1/4 ERHX-32
172 0.5000 3/4 1/4 ERHX-33




Perno Botador/Corazonero M
/

Serie TT

MATERIAL: ACERO RAPIDO
TEMPLADO 60-63 Rc
CABEZAS RECOCIDAS

TOLERANCIAS
D H| T|L

-.0005" -,0008" +.000" | +.000" | +.375"
POR DEBAJO -010" -002" | -000"

;_kk\'

o 1/32 RMAX, L
T 1
L
COMO ORDENAR
CANTIDAD CATALOGO NO.| LONGITUD
12 TT-9 L-6"
6 TI=13 L-8"
D H T Ndmero
NORMAL | DECIMAL de pieza
1/32" Saoe TT-2
3/64" e T1-3
116" A TT-5
5/64" e 14" | 1/8" | TT-6
3/32" s TT-7
7/64" St TT-8
1/8" i TT-9
9/64" Yager TT-10
5/32" e 9/32" | 5/32"| TT-11
11/64" 15 11/32" TT-12
3/16" s 3/g" TT-13
13/64" o |LTT-14
15/64" e TT-16
1/4" o 7/16" TT-17
9/32" ;i::n; 7/16" TT-19
5/16" i 172" | | TiE21
11/32" w= T oner| 4 [Tr23
3/8" iz 5/8" TT-25




Perno Botador Huecos

CPACSA LE OFRECE EXPULSORES HUECOS FABRICADOS CON
LAS MEJORES CARACTERISTICAS DE DISENO, FABRICACION
¥ CONTROL DE CALIDAD, CON LOS DIAMETROS INTERIOR Y
EXTERIOR NITRURADOS.

LD

J_ [ i B+ 164 1/32 RMAX. —\ J_

L
CARACTERISTICAS BASICAS TOLERANCIAS
«MATERIAL: AISI H-13. DIAMETRO DEL PERNO D -.0003
<CABEZAS FORJADAS EN CALIENTE Y RECOCIDAS. -0008
«DIAMETRO EXTERIOR NITRURADO CON DUREZA DIAMETRO DE CABEZA H +.000
SUP. 65-75 Rc. -010
«DIAMETRO INTERIOR RIMADO, HONEADO, NITRURADO
Y CONCENTRICO CON DIAMETRO EXTERIOR. ESPESORDECAE S T +ggg
DIAMETRO INTERIOR B +.0005
-.000
LONGITUD TOTAL L +.125
-.000
B D H T LD  CLAVE LONGITUD
10. oD. DA, THICK L-3" L-4" L-5* L-6" L-7" L-8" L-9" L-10" 11 L-12"
3/32 3/16 3/8 3/16 | 1-3/4 | RsL-13 . . . °
1/8 732 | 1332| 3ne | 1-3/4 | RSLis ° ° ° °
5/32 1/4 e | 3ne | 24 | msiaz ° . ° « ° ° . .
316 | 516 1/2 1/4 2-1/4 | RsL-21 ° ° . ® i . - . *
732 | np@2| 9ne 1/4 2-1/4 | RSL23 o o o . . . b
1/4 /8 5/8 1/4 2-1/4 | RSL-25 . . . * . ® . . .
5/16 716 | 1116 1/4 2-1/4 | RSL-29 ° . ° ° . ® ® . .
3/8 12 3/4 1/4 2-1/4 | RSL-33 ® . . ® ® . . . .
716 5/8 /8 1/4 2-1/4 | RSL37 . . e ° . . o . *
W2 | 1116 | 1516 1/4 2-1/4 | RSL-39 ° ° . ® * ® . . .
916 34 1 1/4 2-1/4 | RsL-41 ° . ° © ° ® . . *
5/8 78 | 1-118] 14 2-1/4 | RSL45 . ° . ® * . b . *
3/4 1 1-1/4 1/4 2-1/4 | RSL47 . . e ° ° . L . L




Resortes Carga Ligera
Color Verde

Carga ligera de 3/8"a 2-1/2"
(deformacion maxima permisible: 40% de c)

CAJA BARRA LONG. NUMERO DE DEFORM.
DIA. DIA. LIBRE CATALOGO 1/10"
PULG. PULG. PULG.
A B C
1 9-0604-11 6.3
1-1/4 9-0605-11 5.0
1-1/2 9-0606-11 422
3/8 3/16 1-3/4 9-0607-11 3.59
2 9-0608-11 3.06
2-1/2 9-0610-11 2,56
3 9-0612-11 213
12 9-0648-11 049
1 9-0804-11 109
1-1/4 9-0805-11 94
1-1/2 9-0806-11 7.8
1-3/4 9-0807-11 6.6
1/2 9/32 2 9-0808-11 5.8
2-1/2 9-0810-11 4.67
3 9-0812-11 3.58
3-1/2 9-0814-11 3.05
12 9-0848-11 0.84
1 9-1004-11 18.0
1-1/4 9-1005-11 134
1-1/2 9-1006-11 12.0
1-3/4 9-1007-11 10.0
5/8 11/32 2 9-1008-11 9.3
2-1/2 9-1010-11 7.2
3 9-1012-11 59
3172 9-1014-11 53
4 9-1016-11 4.70
12 9-1048-11 1.50
1 9-1204 11 320
1-1/4 9-1205-11 244
1-1/2 9-1206-11 19.3
1-3/4 9-1207 -11 16.2
2 9-1208 11 14.2
2-1/2 9-1210-11 11.0
3/4 3/8 3 9-1212-11 9.2
3172 9-1214-11 Zif
4 9-1216-11 6.8
4-1/2 9-1218-11 6.0
5 9-1220-11 53
5-1/2 9-1222 -11 485
6 9-1224-11 450
12 9-1248-11 2.16
1 9-1604 -11 61.2
1-1/4 9-1605 -11 46.2
1-1/2 9-1606-11 37.0
1-3/4 9-1607 -11 30.6
2 9-1608 -11 26.5
2-172 9-1610-11 204
3 9-1612-11 16.8
1 1/2 3-1/2 9-1614 -11 14.1
A 9-1616-11 121
4-1/2 9-1618-11 10.7
5 9-1620-11 9.6
5-1/2 9-1622-11 8.7
6 9-1624 -11 8.0
7 9-1628 -11 6.9
8 9-1632-11 6.0
12 9-1648 -11 4,00

Cilindros de Nitrogeno
CAJA BARRA LONG. NUMERO DE DEFORM.
DIA. DIA. LIBRE CATALOGO 1/10"
PULG. PULG. PULG,
A B {
1-1/2 9-2006-11 57.9
1-3/4 9-2007 -11 475
2 9-2008-11 40.7
2-1/2 9-2010-11 314
3 9-2012-11 263
3-1/2 9-2014-11 2232
4 9-2016-11 19.2
1-1/4 5/8 4-1/2 9-2018-11 16.9
5 9-2020-11 15.0
5-1/2 9-2022-11 135
3 9-2024 -1 123
7 9-2028-11 104
B 9-2032-11 9.1
10 9-2040-11 7.2
2 9-2048-11 5.9
2 9-2408-11 60.3
2-1/2 9-2410-11 458
3 9-2412-11 37.5
3-1/2 9-2414 -11 318
4 9-2416-11 273
1-1/2 3/4 4-1/2 9-2418-11 241
5 9-2420-11 216
5-1/2 9-2422-11 194
6 9-2424 -11 17.6
7 9-2428-11 150
B 9-2432-11 12.9
10 9-2440-11 103
12 9-2448-11 84
2-1/2 9-3210-11 88.9
3 9-3212-11 720
3-1/2 9-3214-11 60.2
4 9-3216-11 51.2
4-1/2 9-3218-11 449
2 1 5 9-3220-11 40,0
5-1/2 9-3222-11 36.0
6 9-3224-11 328
7 9-3228-11 278
B8 9-3232-11 238
10 9-3240-11 18.8
12 9-3248-11 155
3 9-4012-11 110
3-1/2 9-4014-11 89,9
4 9-4016-11 76.2
4-1/2 9-4018-11 66.0
2-1/2 1-1/2 5 9-4020-11 58.8
6 9-4024 -11 476
7 9-4028-11 40,0
8 9-4032-11 344
10 9-4040-11 26.7
12 9-4048 -11 220

Wi




Resortes Carga Media
Color Azul

Carga media de 3/8"a 2-1/2"
(deformacién maxima permisible: 37% de c)

CAJA BARRA LONG.  NUMERO DE DEFORM. CAJA BARRA LONG.  NUMERO DE DEFORM.
DIA. DIA. LIBRE CATALOGO 1/10" DIA. DIA, LIBRE CATALOGO 1/10°
PULG. PULG. PULG. PULG. PULG. PULG.
A B (& A B C
1 " 9-0604-21 93 1-1/2 | 7 9-2006-21 94.8
1-1/4 9-0605-21 8.0 1-3/4 9-2007 - 21 77.9
1-1/2 9-0606-21 6.7 2 9-2008 - 21 66.3
3/8 3/16 1-3/4 9-0607-21 56 2-1/2 9-2010- 21 50.1
2 9-0608-21 4.92 3 9-2012-21 40.5
2-1/2 9-0610-21 387 3-172 9-2014-21 34.2
3 9-0612-21 3.25 4 9-2016-21 29.6
12 9-0648-21 0.76 1-1/4 5/8 4-1/2 9-2018- 21 26.3
1 9-0804-21 16.5 5 9-2020- 21 23.7
1-1/4 9-0805-21 129 5-1/2 9-2022- 21 214
1-1/2 9-0806-21 109 [ 9-2024- 21 195
1-3/4 9-0807-21 9.2 7 9-2028- 21 16.6
1/2 9/32 2 9-0808-21 8.0 8 9-2032-21 14.4
2-1/2 9-0810-21 6.3 10 9-2040 - 21 11.4
3 9-0812-21 5.0 12 9-2048 - 21 95
3-1/2 9-0814-21 427 2 9-2408- 21 97.4
12 9-0848-21 1.24 2-1/2 9-2410-21 73.5
1 9-1004-21 318 3 9-2412-21 60.1
1-1/4 9-1005-21 230 3-172 9-2414-21 50.1
1-1/2 9-1006-21 20.1 4 9-2416-21 434
1-3/4 9-1007-21 17.4 1-1/2 3/4 4-1/2 9-2418-21 37.9
5/8 11/32 2 9-1008-21 15.4 5 9-2420-21 34.0
2-1/2 9-1010-21 12.0 5-1/2 9-2422 - 21 30.6
3 9-1012-21 10.1 6 9-2424-21 279
3-1/2 9-1014-21 8.7 7 9-2428- 21 23.7
4 9-1016-21 76 8 9-2432-21 20.6
12 9-1048-21 236 10 9-2440- 21 16.5
1 9-1204 -21 51.5 12 9-2448 - 21 13.6
1-1/4 9-1205-21 389 2-1/2 9-3210-21 121
1-1/2 9-1206 -21 313 3 9-3212-21 95.6
1-3/4 9-1207 -21 258 3-1/2 9-3214- 21 79.8
2 9-1208 -21 222 4 9-3216-21 69.6
2-1/2 9-1210-21 17.3 412 9-3218- 21 61.2
3/4 3/8 3 9-1212-21 14.1 2 1 5 9-3220-21 54.0
3-1/2 9-1214-21 12.2 5-1/2 9-3222-21 48.8
4 9-1216-21 10.6 6 9-3224-21 44.5
4-1/2 9-1218-21 93 7 9-3228-21 379
5 9-1220-21 83 8 9-3232-21 32.8
5-1/2 9-1222 -21 7.5 9 9-3236- 21 29.1
6 9-1224-2] 6.9 10 9-3240- 21 26.1
12 9-1248 -21 346 12 0-3248 - 21 215
1 9-1604-21 94,9 3 9-4012- 21 174
1-1/4 9-1605 -21 71.2 3-1/2 9-4014 - 21 143
1-1/2 9-1606 -21 56.3 4 9-4016- 21 121
1-3/4 9-1607 -21 475 4-1/2 9-4018- 41 106
2 9-1608 -21 41.0 2-1/2 1-1/2 5 9-4020- 21 93.7
2-1/2 9-1610-21 31.4 6 9-4024-21 759
3 9-1612-21 258 7 9-4028 - £1 63.8
1 12 3-1R” 9-1614-21 216 B8 09-4032 - 21 55.0
4 9-1616-21 18.8 9 9-4036- 21 48.8
4-1/2 9-1618 -21 16.7 10 9-4040 - 21 439
5 9-1620-21 15.0 12 9-4048 - 21 36.2
5-1/2 9-1622 -21 135
6 9-1624-21 124
7 9-1628 -21 10.5
8 9-1632 -21 9.1
12 9-1648 -21 6.0




Resortes Carga Pesada
Color Rojo

Carga pesada de 3/8"a 2"
(deformacion maxima permisible: 30% de )

CAJA BARRA LONG. NUMERO DE DEFORM.

DIA. DIA. LIBRE CATALOGO 1/10"
PULG. PULG. PULG.
A B G
! I 1 " 9-0604-26 ' 126
1-1/4 9-0605-26 10.0
1-1/2 9-0606-26 9.3
3/8 3/16 1-3/4 9-0607-26 8.0
2 9-0608-26 6.8
2-1/2 9-0610-26 55
3 9-0612-26 434
12 9-0648-26 1.07
1 9-0804-26 23.6
1-1/4 9-0805-26 18.8
1-1/2 9-0806-26 15.5
1-3/4 9-0807-26 13.3
1/2 9/32 2 9-0808-26 11.4
2-1/2 9-0810-26 8.7
3 9-0812-26 1.7
3-1/2 9-0814-26 6.2
12 9-0848-26 1.77
1 9-1004-26 431
1-1/4 9-1005-26 34.8
1-1/2 9-1006-26 27.8
1-3/4 9-1007-26 24.7
5/8 11/32 2 9-1008-26 20.5
2-1/2 9-1010-26 16.5
3 9-1012-26 14.0
3-1/2 9-1014-26 1.9
4 9-1016-26 104
12 9-1048-26 333
1 9-1204-26 137
1-1/4 9-1205-26 103
1-1/2 9-1206- 26 82.2
1-3/4 9-1207 - 26 68.5
2 9-1208 - 26 57.8
2-1/2 9-1210-26 44.0
3/4 3/8 3 9-1212-26 36.2
3-1/2 9-1214-26 30.8
4 9-1216-26 26.8
41/2 9-1218-26 23.7
5 9-1220-26 21.2
5-1/2 9-1222-26 19.3
6 9-1224-26 17.6
12 9-1248-26 8.6
1-1/4 9-1605 - 26 163
1-1/2 9-1606- 26 127
1-3/4 9-1607 - 26 109
2 9-1608- 26 89.4
2-1/2 9-1610- 26 69.1
3 9-1612-26 57.0
1 1/2 3-1/2 0-1614-26 48.0
4 9-1616-26 41.8
4172 9-1618-26 37.1
5 9-1620-26 33.1
5-1/2 9-1622- 26 30.0
6 9-1624- 26 27.5
7 9-1628-26 23.5
8 9-1632- 26 20.5
12 9-1648- 26 13.8

CAJA BARRA LONG.  NUMERO DE DEFORM.
DIA. DIA. LIBRE CATALOGO 1/10"
PULG. PULG. PULG.
A B C
1-1/2 9-2006 -26 223
1-3/4 9-2007 -26 182
2 9-2008 -26 154
2-1/2 9-2010-26 117
3 9-2012-26 94.7
3-1/2 9-2014-26 80.1
4 9-2016-26 69.1
1-1/4 5/8 4-1/2 9-2018-26 60.7
5 9-2020-26 54.7
5-1/2 9-2022-26 493
6 9-2024 -26 44.9
7 9-2028-26 38,1
8 9-2032-26 33.0
10 9-2040-26 26.4
12 9-2048-26 218
2 9-2408-26 208
2-1/2 9-2410- 26 153
3 9-2412-26 125
3-1/2 9-2414-26 105
4 9-2416-26 90,6
1-1/2 3/4 4-1/2 9-2418-26 80.4
5 9-2420- 26 71.5
5-1/2 9-2422-26 64.3
6 9-2424-26 59.0
7 9-2428 - 26 503
8 9-2432-26 438
10 9-2440 - 26 346
12 9-2448-26 287
2-1/2 9-3210-26 242
3 9-3212-26 193
3-1/2 9-3214-26 160
4 9-3216-26 140
4-1/2 9-3218-26 123
2 1 5 9-3220-26 108
5-1/2 9-3222-26 96.4
6 9-3224 -26 88.0
7 9-3228-26 75.0
8 9-3232-26 65.3
10 9-3240-26 51.3
12 9-3248 - 26 426




Resortes Carga Extra-pesada
Color Amarillo

Carga extra-pesada de 3/8"a 2"
(deformacion maxima permisible: 25% de c)

CAJA BARRA LONG.  NUMERO DE DEFORM.
DIA DIA. LIBRE CATALOGO 110"
PULG. PULG. PULG,
A B C
1 " 9-0604-36 18.7
1-1/4 9-0605 - 36 14.6
1-1/2 9-0606-36 121
3/8 3/16 1-3/4 9-0607 - 36 101
2 9-0608 - 36 8.8
2-1/2 9-0610-36 7.0
3 9-0612-36 5.8
12 9-0648 - 36 1.40
1 9-0804 -36 335
1-1/4 9-0805-36 25.2
1-1/2 9-0806 - 36 207
1-3/4 9-0807 -36 17.5
1/2 9/32 2 9-0808-36 15.4
2-1/2 9-0810-36 124
3 9-0812-36 10.1
3-1/2 9-0814-36 8.6
12 9-0848-36 241
1 9-1004-36 727
1-1/4 9-1005-36 53.7
1-1/2 9-1006 - 36 433
1-3/4 9-1007 - 36 363
5/8 11/32 2 9-1008-36 317
2-1/2 9-1010-35 24.7
3 9-1012-34 203
3-1/2 9-1014-36 173
4 9-1016-36 15.1
12 9-1048-36 4.88
1 9-1204-36 183
1-1/4 9-1205-36 137
1-1/2 9-1206-36 111
1-3/4 9-1207 -3 92.4
2 9-1208-36 79.7
2-1/2 9-1210-36 62.1
3/4 3/8 3 9-1212-36 51.2
3-1/2 9-1214-36 432
4 9-1216-36 ST
4-12 9-1218-36 328
5 9-1220-36 205
5-1/2 9-1222-36 26.6
6 9-1224-36 243
12 9-1248-36 12.0
1-1/4 9-1605 - 36 202
1-1/2 9-1606 - 36 160
1-3/4 9-1607 - 36 132
2 9-1608 -36 113
2-1/2 9-1610-36 878
3 9-1612-36 714
1 12 3172 91614 -36 60.2
4 9-1616-36 52.0
4172 9-1618-36 462
5 9-1620-36 41.2
5-1/2 9-1622 -36 375
6 9-1624-36 344
7 9-1628-36 293
8 9-1632-36 255
12 9-1648-36 169

CAJA BARRA LONG.  NUMERO DE DEFORM.
DIA. DIA. LIBRE CATALOGO 110"
PULG. PULG. PULG.
A B C
1-1/2 9-2006-36 279
1-3/4 9-2007 -36 231
2 9-2008-36 197
2-12 9-2010-36 152
3 9-2012-36 123
3-1/2 9-2014-36 104
4 9-2016-36 88.9
1-1/4 5/8 4-1/2 9-2018-36 71.5
5 9-2020-36 69.6
5-1/2 9-2022-36 63.6
6 9-2024 -36 576
7 9-2028-36 489
8 9-2032-36 426
10 9-2040-36 34.0
12 9-2048 -36 283
2 9-2408-36 319
2-12 9-2410-36 241
3 9-2412-36 193
3-1/2 9-2414-36 160
4 9-2416-36 139
1-1/2 3/4 4-1/2 9-2418-36 122
5 9-2420-36 108
5-1/2 9-2422-36 97.6
6 9-2424-3p 88.7
7 9-2428-36 75.0
8 9-2432-36 65.0
10 9-2440-36 51.6
12 9-2448-36 428
2-1/2 9-3210-36 414
3 9-3212-36 327
3-1/2 9-3214-36 271
4 9-3216-36 231
4-1/2 9-3218-36 201
2 1 5 9-3220-36 179
5-1/2 9-3222-36 161
6 9-3224-36 145
7 9-3228-36 123
8 9-3232-36 106
10 9-3240-36 83.5
12 9-3248-36 68.9

Cilindros de Nitrogeno




Tornillo Guia

L0

D = DIAM. HOMBRO 0.250 0.312 0.375 0.500 0.625 0.75
C =TAMARNO ROSCA 10-24 1/4-20 5/16-18 3/8-16 1/2-13 5/8-11
E = LONG. ROSCA 3/8 7116 1/2 5/8 3/4 7/8
A =DIAM. CABEZA 3/8 7/16 9/16 3/4 7/8 1
B=ALTURA CABEZA 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8 1/2
1/2 TG-25-050 TG-31-050 TG-37-050 TG-50-050
3/4 TG-25-075 TG-31-075 TG-37-075 TG-50-075
1 TG-25-100 TG-31-100 TG-37-100 TG-50-100
1-1/4 TG-25-125 TG-31-125 TG-37-125 TG-50-125
1-1/2 TG-25-150 TG-31-150 TG-37-150 TG-50-150 TG-62-150 TG-75-150
1-3/4 TG-25-175 TG-31-175 TG-37-175 TG-50-175 TG-62-175 TG-75-175
L 2 TG-25-200 TG-31-200 TG-37-200 TG-50-200 TG-62-200 TG-75-200
2-1/4 TG-25-225 TG-31-225 TG-37-225 TG-50-225 TG-62-225 TG-75-225
= 2-1/2 TG-25-250 TG-31-250 TG-37-250 TG-50-250 TG-62-250 TG-75-250
2-3/4 TG-31-275 TG-37-275 TG-50-275 TG-62-275 TG-75-275
L 3 TG-31-300 TG-37-300 TG-50-300 TG-62-300 TG-75-300
0 3-1/4 TG-37-325 TG-50-325 TG-62-325 TG-75-325
N 3-1/2 TG-37-350 TG-50-350 TG-62-350 TG-75-350
G 3-3/4 TG-37-375 TG-50-375 TG-62-375 TG-75-375
| 4 TG-37-400 TG-50-400 TG-62-400 TG-75-400
T 4-1/4
0] 4-1/2 TG-50-450 TG-62-450 TG-75-450
D 4-3/4
5 TG-50-500 TG-62-500 TG-75-500
5-1/2 TG-62-550 TG-75-550
5 TG-62-600 TG-75-600
Perno Pasador D
DIAMETROS
LONGITUD 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4
1/2 PP-12050 PP-18050 PP-25050 PP-31050 PP-37050 PP-50050
3/4 PP-12075 PP-18075 PP-25075 PP-31075 PP-37075 PP-50075
1 PP-12100 PP-18100 PP-25100 PP-31100 PP-37100 PP-50100 PP-62100
1-1/4 PP-12125 PP-18125 PP-25125 PP-31125 PP-37125 PP-50125 PP-62125
1-1/2 PP-12150 PP-18152 PP-25152 PP-31150 PP-37150 PP-50150 PP-62150 PP-75150
1-3/4 PP-12175 PP-18175 PP-25175 PP-31175 PP-37175 PP-50175 PP-62175 PP-75175
2 PP-12200 PP-18200 PP-25200 PP-31200 PP-37200 PP-50200 PP-62200 PP-75200
2-1/4 PP-12225 PP-18225 PP-25225 PP-31225 PP-37225 PP-50225 PP-62225 PP-75225
2-1/2 PP-12250 PP-18250 PP-25250 PP-31250 PP-37250 PP-50250 PP-62250 PP-75250
2-3/4 PP-18275 PP-25275 PP-31275 PP-37275 PP-50275
2 PP-18300 PP-25300 PP-31300 PP-37300 PP-50300 PP-62300 PP-75300
3-1/4
3-1/2 PP-31350 PP-37350 PP-50350 PP-62350 PP-75350
4 PP-31400 PP-37400 PP-50400 PP-62400 PP-75400




Anillos Centradores

PARA MOLDES DE PLASTICO

Vs

BARRENO ROSCADO DE 5/16

- b

by
Lt‘.(%.

- AC521 Y AC524 SE SUMINISTRAN CON DOS TORNILLOS ALLEN 5/16-18NC
- LOS DEMAS ANILLOS CENTRADORES SE SUMINISTRAN CON DOS TORNILLOS
ALLEN CABEZA PLANA 5/16-18NC
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Boquillas para
Inyeccion de Plastico

TEMPLADAS, RECTIFICADAS Y PULIDAS

SERIE CR-750
A L 0=5/32
7/32 ;
9/32 2
29/32 1-25/32 CR-750 DIA.
1-13/32 2-9/32 CR-751
1-29/32 2-25/32 CR-752
2-13/32 3-9/32 CR-753 _
2-29/32 3-25/32 CR-754
7/8
i A
SERIE SR-750
A L 0=5/32 Q
7/32
\
9/32 2" | \\ N NN 750
29/32 1-25/32 SR-750 —
113732 2:9/32 SR751 DIA. Cl) NN W N N DIA.
1-29/32 2-25/32 SR-752 N
213732 3-9/32 SR-753 \ 1/8R
2-29/32 3.25/32 SR-754 l L
I
SERIE CR-1000 3/16 - ‘
A L 0=5/32 | <
7/32 \I\
9/32
29/32 ' 125/32  CR-1000 o R | \ :\\:\\ T Y 1.000
1-13/32 2-9/32 CR-1001 = D.I A
1-29/32 2-25/32 CR-1002 DIA. I ; .
2-13/32 3-9/32 CR-1003 o NN NN NN
2-29/32 3-25/32 CR-1004 " 7/32R
3-13/32 4-9/32 CR-1005 \
3-29/32 425/32 CR-1006 | L
|
|15/32 | A
SERIE SR-1000 | |
A L 0=5/32 w
7/32
9/32 \
29/32 2-1/16 SR-1000 o | K N N W W 1.000
1-13/32 2-9/16 SR-1001 — DIA
1-29/32 31716 SR-1002 DIA. | NONoN N ¢
2-13/32 3-9/16 SR-1003 (0] N
2-29/32 4-1/16 SR-1004 \ 7/32R
3-13/32 4-9/16 SR-1005 | . L




Dobladores Giratorios Accu-Bend™
(benders)

Las dobladoras giratorias se han utilizado en el forjado de metales durante mas de 20 afios en las industrias de fabricacion y estampado
metalicos. Mediante el uso de un disefo sencillo, la Accu-BendTM transfiere el movimiento vertical de la prensa a un movimiento uniforme
de rotacion. La rotacién uniforme ofrece un proceso rotativo de doblado que utiliza menos tonelaje y aplica menos esfuerzo en el material
que otros procesos. La dobladora Accu-BendTM es lo suficientemente versatil para ser utilizada en frenos de prensas, estaciones de
conformado, prensas neumaticas o en conjuntos de troqueles progresivos a velocidad de hasta 250 carreras por minuto.

Sujetando Doblando Doblado
T PEE(

Doblez Terminado y Accion
de Retorno

I

Uniades de Punzonado

Como lider y desarrollador en el mercado de levas normalizadas, la marca ANCHOR DANLY de
levas ofrece a los disefiadores de troqueles una amplia gama de estilos y tamanos de levas
para su instalacién en muchas aplicaciones. De carrera larga, angosta o de bajo perfil,
las levas ANCHOR DANLY se fabrican para funcionar en espacios donde
histéricamente solo se utilizaban correderas excéntricas fabricadas con recursos propios.
Podrd comprobar que nuestra seleccion de capacidades desde 1/2 hasta 50 toneladas
satisface la mayoria de necesidades con capacidad adicional de trabajo de sobra. Las levas
ANCHOR DANLY estan disefiadas para trabajar horizontalmente en angulos de hasta 60
grados a la vez que ahorran a los fabricantes de troqueles mas del 50% del costo de disenary
fabricar sus propias correderas de levas. Las levas de troqueles para servicio pesado cumplen
o exceden todas las especificaciones NAAMS para levas.

Retorno Positivo

Unidades de Roscado

El roscado en troquel ha estado en uso por mas de 40 afios, y tuvo su origen en los
disenos de las herramientas de roscado "Yankee screwdriver” de los fabricantes
de troqueles y de los sistemas de impulsion por cadena. No obstante su aspecto
tosco y de gran tamano, realizan a la perfeccion su trabajo y ahorran el alto costo
de operaciones secundarias de roscado. En los 10 anos recién pasados, la linea
ANCHOR DANLY ha refinado el proceso de roscado en troquel y ha desarrollado
un conjunto de herramientas que homogenizan los componentes para crear
herramientas de roscado disponibles en inventario u "Off-the-Shelf'para los
troqueles progresivos.

Esta herramienta es el estilo favorito de los disefadores de troqueles y
estampadores en toda Norteamérica gracias a su caracteristica de poder
trasladarse de un troquel a otro a medida que aumentan las necesidades de
produccion.

Disponible en modelos mecanicos y de impulsién servo asistida, las herramientas
de roscado en troquel se incorporan facilmente en muchas aplicaciones y pueden
producir roscas desde

#0 hasta 1/2" [M2-M12].




Abrasivos Boride

DISTRIBUIMOS TODA LA LINEA DE PRODUCTOS ABRASIVOS DE LA MARCA BORIDE.

Abrasivos
Industriales

Nuestra linea estandar de puntas abrasivas
montadas estan disenadas especificamente para
trabajar en troqueles y moldes. Estas incluyenlas
formas “B"y “W" ambas en grados medio y duro.

Nuestra linea estandar de piedras abrasivas incluye
diferentes usos y para diferentes materiales:

-Para pulido de partes electroerosionadas
-Para uso General (de oxido de Aluminio)
-Para uso General (de Carburo de Silicio)
-Piedras especiales (Prelubricadas)
-Piedras de Alta rugosidad

-Piedras para Detallar

-Compuesto de Diamante para dar exelentes
acabados.

-Piedras de Ceramica

-Thinner Lubricante




Piedras Abrasivas
para Pulido Boride

TIPO (AL COLOR b CARACTERISTICAS Y APLICACIONES
ABRASIVO DE COLOR

AM-8 Oxido de Café 100-600 Es una piedra abrasiva muy popular y fue desarrollada especialmente para remover, desbastar

Orange Aluminio Oscuro y pulir superficies gue normalmente dejan los procesos de corte por electroerosion (EDM).

EDM Blanco Es una piedra de corte muy rapido y proporciona exelentes resultados cuando se utiliza en

forma manual o bien, utilizando algun tipo de perfilador. También se pueden esperar buenos
resultados si utiliza como medio de pulido herramientas de ultrasonido. Se puede usar con o
sin lubricante.

AS-9 Oxido de Café 100-600 Es una piedra abrasiva muy similar a la AM-8 y también se utiliza para remover residuos duros
Aliminio dejados por los sistemas de corte por electroerosion. Es ligeramente mas suave que el AM-8. Es

de rompimiento rdpido y trabaja bien cuando se utiliza en forma manual. Se puede usar con o
sin lubricante.

AB Oxido de Café Claro | 320-600 Es una piedra amalgamada con resina muy resistente. Se utiliza en trabajos finos de detalle,
Aluminio Rec/ tales como pulido de barrenos, ranuras y grabados. Elimina esquinas filosas y es bastante
resin resistente a cambios bruscos de velocidad. Proporciona buenos resultados cuando se utiliza

con herramientas de pulido por ultra sonido.

AB-5 Oxido de Café Claro | 320-600 Esta piedra abrasiva, al iqual que la anterior (AB) esta disefada y fabricada utilizando una resina
Aluminio Rec/ muy resistente como medio de union. es exelente para dar acabados a detalles que requieren
resin de alta calidad. Es una piedra muy flexible y resistente a posibles rupturas (que la tipo AB).

Utilizando esta piedra obtendrd acabados suaves y terzos.

A2 Oxido de Gs 100-900 Se trata de una piedra con caracteristicas de dureza mediana y de accion de corte rapido.
Aluminio Esta piedra abrasiva se recomienda para ser utilizada con buenos resultados en materiales de
Regular aluminio del tipo que se utiliza en partes de fuselajes de avién y aleaciones de aluminio, aceros

inoxidables con alto contenido de cromo-niguel.

AO g::l :::r:z Crema 120-600 Es una piedra bastante bien aceptada con caracteristicas de dureza mediana. Esta piedra ha

sido tratada durante su fabricacion, con aceite especial para resistir cargas y es de corte muy
s rapido, proporcionando acabados muy suaves sobre materiales para herramientas y matrices.
Los granos 220 y 320 trabajan muy bien sobre materiales que han sido electroerosionados.

7 gl}:: dmc:I:z he 100890 Esta piedra es especialmente tratada durante su fabricacién, de tal manera que puede

— ser utilizada sin lubricantes. Es una piedra de caracteristicas de dureza mediana, de corte
ultrardpido y ademas provee acabados suaves y terzos. Es muy recomendada para eceros de
moldes, tales como P-20, H13 y aceros inoxidables 420. Para un rapido y perfecto acabado, use
granos 320, 400 y 600. Se recomienda usar lubricante,

AMK Oxido de Blanca 100-600 Se trata de una piedra con caracteristicas de dureza similares a la AM-8, es de corte rapido y se
Aluminio utiliza para propésitos de desbaste y pulido en general. Trabaja muy bien sobre cualquier tipo
Blanco de acero grado herramienta y moldes, Se recomienda usar granos 400 y 600 para acabados en

moldes de aluminio.

= Carburo de Negra 150-600 Es una piedra con caracteristicas de dureza blanda y se utiliza para el pulido de moldes en
Silicio general. Con esta piedra rdapidamente se obtienen las formas y los contornos deseados. Puede

utilizarse sobre gran variedad de aceros grado herramienta y en algunos materiales no ferrosos.




Piedras Abrasivas
para Pulido Boride

TIPO MATERIAL COLOR RANGO CARACTERISTICAS Y APLICACIONES
ABRASIVO DE COLOR
CS5-HD Carburo de Verde 120-600 Esta piedra es ligeramente dura y con los granos de carburo de silicio «premiums, se obtienen
Silicio Verde desbastes y acabados exelentes. Es muy recomendable su uso en aceros para matrices y moldes
con durezas desde 47 a 58 RC. También proporciona buenos acabados sobre materiales de
bronce. Se recomienda también para remover superficies EDM.
900-F Levigated Blanca 900 Se trata de una piedra de consisitencia muy suave y no soporta ninguin tipo de carga. Se
Alumina recomienda en la preparacion de superficies que requieran pulirse a base de compuestos de
diamante. La 900-F trabaja especialmente en aceros P20 con un rango de dureza desde 29 a 32
RC. Esta piedra es esencialmente usada con operaciones manuales utilizando siempre algun
lubricante.
T4 Oxido de Naranja 150-600 Es una piedra de éxido de aluminio de dureza mediana de corte rapido y excelente acabado. La
Aluminio T4 es similar a laT2, pero de rompimiento mas rapido. trabaja muy bien en alumino y metales
Blanco suaves.
) Es una piedra de éxido de aluminio de dureza media que esta impregnada con azufre,
55 Oxido de Amarillo | 150-600 proporcionando con ello un color amarillo brillante. El azufre es un exelente lubricante sélido
Aluminio y es usado ampliamente en piedras para maquinas Honeadoras. Se utiliza como una piedra de
Blanco uso general y también es muy efectiva para superficies EDM,
Ceramica
Muy fuertes, usadas para remover EDM en ranuras y barrenos de acero muy restringido.
Rubys . .
Extremadamente rapida de corte y funciona bastante bien en todos los aceros grado
herramienta rapida en la remocién de material en los contornos de moldes.

Compuesto de Diamante
Para Molde Boride

COMPUESTO DE DIAMANTE DE ALTA CALIDAD
PARA PULIDORES Y REPARADORES DE MOLDES.

GRANO APLICACION TAMANO MALLA COLOR JERINGA JERINGA
DE GRANO
1 PULIDO FINAL 0-2 14,000 BLANCO 331020 331030
3 PULIDO FINAL 2-4 8,000 AMARILLO 331050 331060
6 PRE-PULIDO 4-8 3,000 NARANJA 331080 331090
Y ACABADO
9 PRE-PULIDO 6-10 1,800 VERDE 331110 331120
Y LAPEADO
15 PRE-PULIDO 9-19 1,200 AZUL 331140 331150
Y LAPEADO
30 DESBASTE 20-30 800 ROJO 331170 331180




Ceramic Stone Boride

LA PIEDRA DE
CERAMICA ES:

- EXTREMADAMENTE FUERTE.

- MUY DELGADA PARA USARSE EN
RANURAS Y AGUJEROS.

-ES EXELENTE PARA REMOVER EDM.

FORMA DIMENSIONES

VERDE ORO  CAFECLARO NARANJA  NEGRA AZUL  BLANCA  VERDE
(MM) 120 180 300 400 600 800 1000 1200
PLANA | 5x2x100 | 669900 670100 670200 | 670300 | 670500 570700 | 670800 570900
PLANA | 5X4X100 | 669910 670110 670210 | 670310 | 670510 570710 | 670810 670910
PLANA | 5X6X100 | 669930 670130 670230 | 670330 | 670530 670730 | 670830 570930
PLANA | 8X4X100 | 669912 670112 670212 670312 | 670512 670712 | 670812 670912
PLANA | B8X6X100 | 669932 670132 570232 570332 | 670532 570732 | 670832 670932
PLANA | 8X10X100 | 669952 670152 670252 . 670552 6570752 | 670852 ~
PLANA 1X4X50 669896 670113 L] ] 670587 670787 L] [ ]
PLANA | 1X2X100 | 669904 670104 670204 | 670304 | 670504 | 670704 | 670804 670904
PLANA 1X4X100 669914 670114 670214 670314 670514 670714 670814 670914
PLANA | 1X6X100 | 669934 670134 670234 | 670334 | 670534 | 670734 | 670834 670034
PLANA | 1X10X100 | 669954 670154 670254 | 670354 | 670554 | 670754 | 670854 670954
PLANA 15X 4 X100 669916 670116 670216 670316 670516 670716 670816 670916
PLANA | 15X6X100 | 669936 670136 670236 | 670336 | 670536 670736 . >
REDONDO! 2.35 X 50 . . . 670371 670571 670771 L] 670971
REDONDO)| 2.35 X 100 669970 669971 670245 L] 670545 670745 . 670945
REDONDO| 3 X50 669981 670181 | 670281 670381 | 670581 670781 | 670881 670981
REDONDO| 3 X 100 569951 670151 | 670251 670351 | 670551 670751 | 670851 670951
REDONDO|  3.16 X 50 669991 670091 | 670191 670391 | 670591 670791 | 670891 670991

PORTA LIMAS (SUJETADOR)

SUJETADOR LONGITUD ANCHOS
029930 5 3/4" 2-4mm
029935 5 3/4" 6mm
029940 5 3/4" 8-10mm
029925 ST 3 mm REDONDA
029950 P/PERFILADOR 1/8" MANDRIL

029953 P/PERFILADOR 3 mm MANDRIL




